INSIGHTS

VYDANI 1 2014

OPEN HOUSE

od 9. do 12. dubna 2014 v Gosheim

.
o Oy —
T il
g s 'r”’. [}
T
i
il ! -

OBRABECI CENTRUM C 12

Kompaktni, presné, dynamickeé

REPORTAZE SE ZAKAZNIKY

Robotika, pohonna technika, mikrometrické polohovaci systémy

P
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SPOLECNOS

SPOLECNOS

VYSTAVOVATELE

NASTROJOVA TECHNIKA

- ALESA AG

- BAUBLIES AG

- BENZ WERKZEUGSYSTEME

- BIG KAISER GMBH

- BOTEK PRAZISIONSBOHRTECHNIK GMBH

- EMUGE WERK-RICHARD GLIMPEL
GMBH & CO. KG

- FRAISA GMBH

- GDE-WERKZEUGE GMBH

- GUHRING OHG

- HAIMER GMBH

- HARTMETALL-WERKZEUGFABRIK
PAUL HORN GMBH

-HITACHI TOOL E. E. GMBH

- HOFFMANN GROUP

- INGERSOLL WERKZEUGE GMBH

- IRUBA INNOVATIONS GBR

- ISCAR GERMANY GMBH

- KENNAMETAL DEUTSCHLAND GMBH

- KOMET GROUP GMBH

- LMT TOOL SYSTEMS GMBH / BILZ

- MAPAL PRAZISIONSWERKZEUGE
DR. KRESS KG

- MITSUBISHI MMC HARTMETALL GMBH

- POKOLM FRASTECHNIK GMBH & CO. KG

-SANDVIK TOOLING DEUTSCHLAND
GMBH COROMANT

- SCHRENK SPANN- & ZERSPANTECHNIK
GMBH / SECO TOOLS

- WALTER DEUTSCHLAND GMBH

- WOHLHAUPTER GMBH

DALSI

- BLUM-NOVOTEST GMBH

- CARL ZEISS INDUSTRIELLE MESS-
TECHNIK GMBH

- E. ZOLLER GMBH & CO. KG

- KELCH + LINKS GMBH

- M & H INPROCESS MESSTECHNIK GMBH

- RENISHAW GMBH

- ROTHER TECHNOLOGIE GMBH & CO. KG

- STAAB-TEC / RAPIDFORM

SOFTWARE - CAD/CAM

- ARTIS-MARPOSS GMBH

- CAMPLETE SOLUTIONS INC.

- CAMTEK GMBH

- CENIT AG

- CGTECH DEUTSCHLAND GMBH

- CIMCO INTEGRATION 1/S

- CONCEPTS NREC

- DELCAM GMBH

-JANUS ENGINEERING GMBH

- OPEN MIND TECHNOLOGIES AG

- SESCOI GMBH

- SOLIDCAM GMBH

-TEBIS AG

- UNICAM SOFTWARE GMBH /

MASTER CAM CNC SOFTWARE INC.

RIDICI TECHNIKA
- DR. JOHANNES HEIDENHAIN GMBH
- SIEMENS AG

TAKE LETOS PORADA SPOLECNOST MASCHINENFABRIK BERTHOLD
HERMLE AG TRADICNi FIREMNI VYSTAVU OPEN HOUSE V ZAVODE V
GOSHEIMU.

Od 9. do 12. dubna 2014 privitame zajemce z odborné verejnosti ve vyrob-
nich prostorach, kde mohou ,Zivé" sledovat celé spektrum nasich nejmoder-
néjsich obrabécich center, ale také se v ramci specialni prehlidky nastrojové
techniky seznamit s aktualnimi trendy v této oblasti. Vice nez 50 externich
vystavovatel( predstavi budoucnost v oblasti nastrojové techniky, CAD/CAM
a ridici techniky.

OPEN HOUSE

GOSHEIM, 9-12. 4. 2014

VSECHNY ASPEKTY VYROBNIHO PROGRAMU HERMLE

V technologickém a Skolicim stredisku budou samozrejmé vystaveny vsech-
ny vyrobky firmy Hermle (od tfiosych, étyfosych a pétiosych obrabécich
center pres frézovaci a soustruzici varianty strojd az po moznosti individual-
niho vybaveni pro zakazniky a specialni feseni) a budou osazeny zajimavymi
obrobky z nejriiznéjsich obord. Také uvidite stroje Hermle v akci, a to v
provoznich podminkach nasich vyrobnich prostor.

OTVIRACI DOBA

STREDA - PATEK 9.00-17.00
SOBOTA 9.00 - 13.00

NENECHTE SI UJIT

- Premiéra nového vysokovykonného centra C 12

- Premiéra nového vymeéniku palet PW 150 s dvojnasobnym
poctem palet, ktery je upraveny pro stroj C 22 U

- Vice nez 30 castecné automatizovanych stroji v nasem
technologickém a skolicim stfedisku

- 0dborné forum Hermle - pracovnici naseho oddéleni aplikac¢ni

techniky a skoleni zodpovi vsechny dotazy k aplikacim,
predvedou simulace fungovani strojd a technické novinky v
ridicich systémech a radi s navstévniky pohovori

- 0Odborné prednasky na rdizna témata

- Spickovy servis v akei - prezentace a ukazky nasich
servisnich ¢innosti

Specialni prehlidka nastrojové techniky - systémy CAD/CAM

od vice nez 50 renomovanych vystavovatel(
Exkurze do provoznich prostor vyroby, montaze a
restrukturalizované vyroby plechd

EXPONATY

EXPONATY V TECHNOLOGICKEM

A SKOLICIM STREDISKU

-1xC 12 U (premiéra)

-1xC400

-1xC 20 U s robotickym systémem RS 05
-2xC22U

-1xC 22U s vyménikem palet PW 150 (premiéra)
-1x C 32 U s manipulacnim systémem IH 60
-4xC32U

-1 x C 30 U s robotickym systémem RS 2 Kombi
-4xC42U

-2 xC 42 U MT Mill/Turn)

-1xC50U

-1xC 50U MT (Mill/Turn)

-1xC60UMT Mill/Turn)

EXPONATY VPROVOZNIiCH PODMINKACH
NASICH VYROBNICH PROSTOR e

— —_—

-1xC 1200V (vysoce presna vyroba)
-2 x C 40 U s robotickym systémem RS 3 — S

-1xC 42U s vyménikem palet PW 850 — =—==

-1XC50U MT s vymenikem palet PW 2000 =

-1XC60U s vyménikem palet PW 3006; . ,';: -

EXPONATY V NASEM SERVISNIM STREE[S?Ai
-1xC22U =
- 1xC 42 UMT (Mill/Turn)
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Vazeni zakaznici, zajemci,
spolupracovnici a pratelé firmy!

Je za nami neklidny 75. rok existence firmy a
diky velkému objemu stavajicich zakazek jsme
se naplno vrhli do roku 2014. Poptavka po
strojich Hermle byla koncem roku 2013 stéle
silnd. Proto ted musime vyuzit rozsirené vy-
robni kapacity a zakazky vcas dodat. Musime
také zvladnout odchod dosavadniho mluvéiho
predstavenstva, pana Dietmar Hermle. Ale kdo
ho zn4, ten vi, Ze tuto zménu dobre pripravil a
také bude k dispozici, kdyZ bude tieba.

Na rok 2014 mame nékolik zamérd. Na

letosni vystaveé Open House od 9. do 12.
dubna predstavime nové pétiosé obrabéci cent-
rum C 12. Touto novinkou rozsifujeme vyrobni
program v segmentu malych stroju a Vam jako
svym vazenym zakaznik(m poskytujeme velmi
presny a dynamicky stroj s velmi tspornymi
rozmery. Kromeé pétiosého obrabéciho

centra C 12 predstavime také souvisejici
automatizacni feseni i cely vyrobni program
Hermle.

Stavba restaurace pro navstévniky, kterd zaca-
la na podzim, zdarné pokracuje a bude podle
planu dokoncena pro letosni dubnovou vystavu
Open House. V této novostavbé budeme moci
navstévnikiim a ucastnikim skoleni poskyt-

nout prijemnou a pohostinnou atmosféru, ktera
je pro spolecnost Hermle typicka.

Jak jsme uz oznamili, zacneme stavét novou
montazni halu, a to hned, jak to umozni pocasi.

Rok 2014 bude tedy v Gosheimu rokem
investic do budoucnosti nasi firmy. Rozsireni
vyrobniho programu o pétiosé obrabéci cen-
trum C 12 i souvisejici automatizacni reseni
jsou dalSim projevem naseho modernizacniho
potencialu.

Na vystavu Open House bychom Vas chtéli
srdecné pozvat a tésime se na zajimavé
rozhovory s Vami.

S pozdravem
Franz-Xaver Bernhard
¢len predstavenstva
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TECHNICKE UDAJE

Obrabéci centrum C 12 - kompaktni, presne, dynamicke [Etssmss

Ofacky: 12000/ 15000/ 18000
30000 /42000 ot./min.

Obrabécim centrem C 12 spole¢nost Hermle AG dale rozsifuje svij vyrobni program do segmentu malych stroju.
Novym pétiosym obrabécim centrem C 12 jsme vyhoveli zakaznikam, ktefi pozaduji stroje se stale mensi
instalacni plochou. Stroj C 12 je doplnénim vyrobniho programu Hermle v segmentu malych stroju, ale za Zrychlenilineame X - Y - Z: 4(8)m/s?

vetsimi modely v nicem nezaostava. Nejen ze je velmi kompaktni, ale ma také ostatni prednosti stroju Hermle, WWW.herm|e.de/C12 Bizent P
jako je presnost, dlouhd Zivotnost a dynamika.

Rychle chody linearné X -Y - Z:  30(50) m/min.

SPECIALIZOVANE PETIOSE OBRABECI CENTRUM K OBRABENI KRYCHLOVYCH (m t = S -.
SOUCASTI DO 100 KG ‘ ~ L5 = = * ®
. . . ROZMERY OBROBKU

Pojizdéci drahy 350, 440 a 330 mm na osach X, Y a Z jsou idealnim predpokladem pro pétist- e [ = ~
ranné/pétiosé soubézné obrabéni, a to pomoci rychlého chodu 30 m/min. se zrychlenim }‘

) .y . . . ) B | Neomezend moZnost vklddani jeiabem shora 8z nad stred sfolu
4 m/s? nebo v dynamickém provedeni 50 m/min. se zrychlenim 8 m/s2. A zlatym hfebem lm i vkladani iefsb e .
centra C 12 je zasobnik nastroj. Do tohoto zasobniku se pri dvojitém provedeni vejde 71 | ) I,r;(\f .a anllje'ra ﬁm e e’vre ernu bt
e = X . akze je volny cely pracovni prostor

nastroju a nepotrebuje o nic vétsi instalacni plochu nez standardni kruhovy zasobnik na 36 ) S e = — =g
Ucelena automatizacni freseni pro oplimalni podavani dilu

nastrojU.

Krychlovy obrobek s @ 320 mm a vyskou 265 mm se uvadi jen jako orientacni, protoze je treba
stanovit presné parametry obrobku podle konkrétni situace. Naklapéci otocny stdl NC se v pra-
covnim prostoru naklapi a otaci pomoci momentového pohonu osy C a pohonu osy A umisténé-
ho na pravé strané mimo pracovni prostor. Kromé standardniho stroje je k dispozici dynamické
provedeni. U ného jsou otacky osy A zvysené z 25 na 55 ot./min. a otacky osy C ze 40 na

80 ot./min. Obé varianty poskytuji neomezeny vykyvny rozsah +/- 115 °, ktery umoznuje obra-
bét i slozita podfiznuti.

Nezapomnéli jsme ani na automatizacni reseni. Pro centrum C 12 Ize pouzit vymeénik palet

PW 150 nebo roboticky systém RS 06. Oba systémy se umistuji vlevo vedle stroje a vyuzivaji
pristup do pracovniho prostoru pres levou bocnici. Tyto systémy budeme podrobné prezentovat
na veletrhu AMB 2014.

}

- BEBmERl H

Peliose obrabéni | Max. 100kg

0D320x265 mm

Kolizni okruh: 0 620 mn
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UPINACI STOLY

Naklapéci otacny stul NC "Tarque”

Upinaci plocha: 0320 mm

Vgkyvny rozsah: +/- 115 °

Max. zalizeni sfolu: 100 kg

Olacky osy A: 25 (55) at./min.
(dynamicka verze)

Otacky osy C: 40 (80) at./min.
(dynamick3 verze)
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Upinaci systémy s nulovym
bodem / systémy upinani palet

HNACI TECHNIKA

zalizeni uprostied stolu
pohon piimo na télese sfolu
=0s3 A bez krouceni

piimy absolutni meérici system
snadny pristup pii servisu

0s3 A integrovana v lozZi straje

Jednostranny pohon
- mechanicky pohon vpravo na lélese stolu

Naklapéci otocny stal NC ,Torque” - idealni pro pétiosé obrabéni
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PRESNEMU FREZOVAN

/ vasnivého modelare podnikatelem: jak si Christian Frey vybral svij
konicek jako povolani, vybudoval Spickovou technologickou firmu

a jak pri tom vyuzil technologii pétiosého CNC frézovani Hermle

$@F-Turbines

Z MODELARE A POZDEJSIHO VEDOUCiHO MODELARNY

s béZnou vyrobou nastrojt a forem pres modely letadel az k malym
plynovym turbinam a miniaturnim tryskovym motordm - firma

BF Turbines GmbH & Co. KG z némeckého Bessenbachu zacinala

s malem, ale za svou kratkou historii stoupala skutecné raketovou
rychlosti!

JAK TO VSECHNO BYLDO,

SE DOZVITE V NASLEDUJICiM PRIBEHU.

Kdyz se Christian Frey jako modelar, resp. vedouci modelarny vé-
noval vyrobeé dild pro formy a nastroje, poprvé se setkal s vysoce
vykonnymi pétiosymi CNC obrabécimi centry od Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG, coz se mu pozdéji velmi hodilo. Na chvili se
presuneme jinam: U modelard neni zadnou vyjimkou, kdyz se ve
volném case vénuji jinému modelarstvi, napriklad modeltm leta-
del, ovéem skutecné Iétajicim modellim. Méné obvyklé uz je zapa-
leni pro pohony téchto letadel, ale skutecny blazen do leteckych
modeld si potrpi na vérné provedeni. TakZze mu nestaci jenom
letadlo zmensit v urcitém méritku, ale nejradéji letecky model také
vybavi skute¢nym motorem nebo tryskovym pohonem, a ne jen
obvyklym elektrickym pohonem. Christian Frey ale
nebyl spokojeny s tim, co bylo bézné ke
koupi.

Ukazka narocnych soucasti turbin z vysoce pevného hliniku,
polotovaru Inconel a jemné litiny Inconel, které se obrabgji na péti osach

Proto se do
toho pustil
sam a zacal vyvijet
malé plynové turbiny a miniaturni
tryskové motory pro letecké modely.
Beéhem Ctyr let se zrodil zamér vyrabét pohony pro naprosto
verné letecké modely.

DOBRE ZKUSENOSTI CLOVEK NEZAPOMINA

Okolnosti vedly k tomu, ze uz nestacilo vénovat se vyvoji a vyrobé
nim pilotem a letcem Florianem Keilwitzem zaloZil spole¢nost

BF Turbines GmbH & Co. KG. ProtoZe bylo potfeba posunout vyvoj
dal, optimalizovat provoz, eliminovat prostoje a zajistit plynulou
vyrobu i dodavky nahradnich dilt, prislo rozhodnuti vybudovat
vlastni vyrobu. Christian Frey to komentuje takto: ,Protoze vyroba
turbin ma specialni naroky na obrabéni a protoze jsem uz z dfi-
vejska znal vykonna obrabéci centra Hermle, bylo jasné, ze si hned
jedno pétiosé obrabéci centrum pofidime.” To bylo na podzim roku
2011 a od té doby na tomto stroji probiha velmi flexibilni a produk-
tivni vyroba turbin i soucasti motor( v malych sériich, ale také
prototypU a nahradnich dild. Vysoce vykonné pétiosé CNC obrabéci
centrum C 30 U dynamic je idedlni pro velmi rozmanité zplsoby
obrabéni sirokého spektra naroc¢nych dild.

DOSAVADNIM USPECHEM JE NEJEN SERIOVA VYROBA

a vysoka uroven kvality, ale také schvaleni pro letovou vysku

10 000 m. Vykonnost, praktickou vyuZitelnost a dlouhodobou
spolehlivost vyrobk( BF doklada mimo jiné skutec¢nost, zZe se
malé plynoveé turbiny a miniaturni tryskové motory v soucasné
dobé ¢asto pouzivaji i v prizkumnych bezpilotnich letadlech
renomovanych vyrobcl obrannych technologii. Ze slov Christiana
Freye je znat hrdost: ,Standardnimi poloZzkami naseho vyrobniho
programu jsou vykonné verze B10OF se silou tahu 120 N pri
125 000 otackach a B30OF se silou tahu 300 N pri 104 000
otackach. To uz jsou opravdu silné jednotky, a to jen diky tomu,

Nezkraceny clanek si mizete precist na webu www.hermle.de
v ¢asti News / Anwenderberichte.

- -

-
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Christian Frey, jednatel a kreativni vyvojar malych plynovych
turbin a miniaturnich tryskovych motord, stoji pred svym
nejlepsim pomocnikem pro vyrobu vlastnich turbin, obrabécim
centrem Hermle C 30 U

7e disledné pouzivame kompakt-
ni soucasti a vyuzivame vsech moznos-

ti mechanického obrabéni, abychom minimalizovali hmotnost a
montazni prostor. Dily musi byt také vysoce presné a optimali-
zovat proudéni, to znamena mit dokonale obrobeny povrch, aby
maximalizovaly Ucinnost a dale sniZzovaly spotfeba kerosinu. Na
nasem vysoce vykonném pétiosém CNC obrabécim centru C 30 U
od firmy Hermle jsme dosud vyrobili sou¢asti pro vice nez 450
turbin.

SHRNUTI

Pro spolehlivé pInéni dodavek a efektivitu je nezbytna maximalni
technicka dostupnost obrabéciho centra Hermle. Ta je zajisténa
nejen osvedcenymi vliastnostmi vyrobkd Hermle - funkcemi pro
pétiosé obrabéni, maximalnim vykonem, dlouhodobou presnosti
a vysokou kvalitou obrabéni - ale také kvalitnim a kompetentnim
servisem a povéstnym okamzitym resenim poruch.

www.bf-turbines.de

Nezkraceny ¢lanek si mUzete precist na webu www.hermle.de

v ¢asti News / Anwenderberichte.
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PRESNE FREZOVANE SOUCASTI

MIKROMETRICKYCH POLOHOVACICH SYSTEMUIS

Nekompromisni pozadavky na presnost dovedené k dokonalosti aneb proc firma Mar-
zhauser Wetzlar pri vyrobe svych vysoce presnych soucasti pro mikrometrické poloho-
vaci systémy sazi prevaznée na vysoce vykonna obrabéci centra CNC znacky Hermle

MRRZH'AUSER

TECHNOLOGICKA FIRMA

Marzhauser Wetzlar GmbH & Co. KG neslevuje
z pozadavkd na presnost! To plati pro mikrosko-
poveé stoly, mérici stoly, fidici systémy, ovladaci
prvky a motorové presné zaostrovanii pro
kompletni systémy jako napf. automatizované
manipulacni systémy. Firmu zalozili bratfi Heinz
a Walter Marzhauser v roce 1946, kdy zacali
vyrabét presné dily pro mikroskopii. Celosvétove
uspéli v roce 1962, kdy vyvinuli prvni a dodnes
celosvétove nejprodavanéjsi mikrometricky
manipulator MM 33,

Firma, kterou ridi uz druhéa generace majiteld,
je technologickou Spickou a v soucasné dobé
zaméstnava 170 kvalifikovanych pracovnikd.

MAXIMALNI POZADAVKY

NA PRESNOST A KVALITU

Jednatel Dipl.-Ing. Glinter Marzhauser popisuje
velmi vysoké naroky zakaznik( a uzivateld
mikroskopickych systému:

,Vsichni svétovi vyrobci mikroskopt od nas
nakupuji originalni vybaveni a jejich odbér tvori
asi 75 % naseho obratu. Zbyvajicich 25 % tvori
feSeni pro individualni zakazniky, resp. komplet-
ni systémy. Do vyvoje a konstrukce véech vy-
robk{ vkladame vlastni iniciativu, ale také Gzce
spolupracujeme se zakazniky a uzivateli a pak
vlastnimi silami zajistujeme kompletni vyrobu.

To se tyka zvlasté vsech mechanickych soucasti,

protoze ty jsou pro pozadovanou presnost a
dlouhodobou kvalitu zasadni. Maximalni hloubku
vyrobniho sortimentu povazujeme za nezbytnou
k tomu, abychom zajistili presnost obrabéni,

a tedy i reprodukovatelnou kvalitu. Poskytuje

Velky pracovni prostor obrabéciho centra C 40 V s rozméry X = 850 mm, Y = 700 mm a Z = 500 mm, pevnym stolem
s upinaci plochou 1 070 x 700 mm. Tento sttl Ize pouZivat univerzalné se standardnimi i specialnimi upinacimi pripravky.
Diky stihlé konstrukci osy Z, resp. vietena frézky je mozny dobry pristup pro pétistranné plosné obrabéni.

nam to také potfebnou pohotovost a pruznost
pro individualni vyrobu velmi Sirokého spektra
obrobkd, které zahrnuje asi 6 500 realné pouzi-
vanych soucasti.”

Obdobné prisné jsou také pozadavky na vyrobu
technologiemi frézovani, soustruzeni a lapovani,
kterou s ddrazem na presnost, kvalitu a vykon
zajistuje vysoce moderni strojovy park 19
presnych obrabéci stroji CNC. Protoze se ¢asto
jedna o krychlové nebo presnéji feceno zplostélé
krychlové obrobky, velkou vétsinu presného
obrabéni predstavuje frézovani, vrtani, vystru-
Zovani a fezani zavitd a slovo ,presné” je zde
zvlaste dilezité: ,V pripadé neklimatizovaného
provozu je reprodukovatelna presnost polohova-
ni pod jeden um a mikroskopické vyskové rozdily
plosného obrabéni dilli pod 200 nm. Tady nejsou
mozné zadné kompromisy, a proto od roku

1999 dodnes pouzivame k presnému frézovani
vyhradné nékolik vysoce vykonnych obrabécich
center CNC od firmy Hermle," vysvétluje vedouci
provozu firmy Marzhauser Wetzlar, diplomovany
ekonom Volker Reinhardt.

VERNOST Z PRAKTICKYCH | EKONOMICKYCH
puvoDU

Prvni bylo v roce 1999 obrabéci centrum CNC
typu C 800V, ke kterému o rok pozdéji priby!
stroj typu C 800 U a dalsi rok obrabéci

centrum CNC rady C 600 V. V roce 2005
nasledovalo vysoce vykonné obrabéci

centrum CNC nové generace C, konkrétné C 40 V
avroce 2012 dalsi centrum C 40 V. Jak bylo
uvedeno, kromé CNC obrabéciho centra C 800 U
jsou vsechny stroje Hermle ve verzi V s pevnym
upinacim stolem, coZ neni nahoda. Davody uvadi
Volker Reinhardt: ,Driv jsme se ohledné presnos-
ti a reprodukovatelnosti dost natrapili. Uvazo-

Zleva doprava: Dipl-Ing. Gunter Marzhauser (jednatel), Uwe
Wagner (pfiprava vyroby) a Rafael Dastig (specialista na CNC)
vsichni z firmy Marzhauser Wetzlar GmbH & Co. KG, pred
novym vysoce vykonnym obrabécim centrem CNC Hermle C 40
V vybavenym hlavnim vietenem s 10 000 ot./min., 38mistnym
zasobnikem nastrojl, upinacem nastrojt SK40, pevnym stolem
a ridicim systémem Heidenhain iTNC 530

Ukazka vysoce presnych hlinikovych soucasti
pro mikrometrické polohovaci systémy Marzhduser Wetzlar

vali jsme o strojich rdznych vyrobc, dokud si
nas svym skutecné presvédcivym zkusebnim
frézovanim neziskala firma Hermle. Pro nas totiz
obréabéni, ale vysoce presné kompletni obrabéni
zminénych plosnych obrobkd.

DOKONALA KOMBINACE PRO UZIVATELE

K hlavnim divodim, pro¢ Marzhauser Wetzlar
pouziva stroje Hermle, patrily a patfi aspekty
jako modifikovana konstrukce gantry, ktera
zajistuje maximalni stabilitu a tuhost, vysokou
presnost a vynikajici reprodukovatelnost, dale
dlouhodoba presnost, vynikajici spolehlivost,
vykonnost jako standard, jednotny zpUsob Fizeni
a ovladani a také rychly a kompetentni servis
vybaveny véemi potfebnymi nahradnimi dily.
,Pro nas jako primé vyrobce mikrometrickych
polohovacich systémi s vysokou pridanou
hodnotou jsou to velmi ddlezité konkurencni vy-
hody, a proto se stale spoléhame na partnerstvi
se spole¢nosti Hermle."

www.marzhauser.com
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AKCE

VERKTOGMNYASTIKER ODENSE, DANSKO
1-4.4.2014

OPEN HOUSE

GOSHEIM, NEMECKO

9.-12.4. 2014

INTERTOOL VIDEN, RAKOUSKO
(@3=S)cor i Al

MACHTOOL POZNAN, POLSKO
3.-6.6.2014
METALLOOBRABOTKA
MOSKVA, RUSKO

16.-20. 6. 2014

VALNA HROMADA

GOSHEIM, NEMECKO
2.7.2014

EMTE/EASTPO SANGHAJ, CINA
14.-17.7.2014

IMTS CHICAGO, USA
8:=13=0-20:14

AMB STUTTGART, NEMECKO
16.-20. 9. 2014

Nezkraceny ¢lanek si miZete precist na webu www.hermle.de

v ¢asti News / Anwenderberichte.

NEMECKO

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Gosheim, Némecko
www.hermle-partner-vertrieb.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Tuttlingen, Némecko
www.hermle.de

KVALITA JE ROZHODUJIEE = VYROBAS
NASTROJU VE FIRME REIS ROBOTICS

Hermle Maschinenbau GmbH
e

@ HERMLE Ottobrunn, Némecko
W e www.hermle-generativ-fertigen.de

Predvadeéci stredisko Hermle Kassel-Lohfelden
awt.kassel@hermle.de
www.hermle.de

BELGIE

Hermle Belgien
www.hermle-nederland.nl

Udo Schwind, vedouci vyroby ve firmé Reis Robotics, pred
ovladacim panelem s Fidicim systémem Heidenhain iTNC 530
HSCI pro obrabéci centrum C 42 U s vyménikem palet PW 850

REIS ROBOTICS

Hermle Southeast Europe
Sofie, Bulharsko
www.hermle.bg

Reis Robotics - Uspésny svetovy vyrobce
automatizacnich systémdu, jejichz vétsina se
pouziva v automobilovém pramyslu

Hermle China

Shanghai Representative Office
a Beijing Representative Office
www.hermle.de

DANSKO, FINSKO, NORSKO
Ty, Hermle Nordic

@ HERMLE pobocka Arslev, Dansko
Horde www.hermle-nordic.dk

KONCERN REIS ROBOTICS,

ktery vznikl v roce 1957 a ma vedeni v Obernburgu nad Mohanem, patfi
ke Spi¢ce na trhu s automatizacnimi systémy. Dodavana reseni kombinuji
jak roboty Reis, tak automatizac¢ni komponenty jinych znacek. Tento pod-
nik funguje jako generalni dodavatel, ktery navrhuje a dodava kompletni
automatizacni systémy, a je v soucasnosti jednim z nejvyznamngjsich
integrator( ve vsech dllezitych prdmyslovych odvétvich.

Toto obrabéci centrum je od zakladu koncipovano jako centralni prvek
multifunkéniho vyrobniho systému.

ITALIE
E

& HERMLE
(o r—

Hermle Italia S.r.|
Rodano, Italie
www.hermle-italia.it

SHRNUTI

Kdyz ma Udo Schwind uvést divody svého rozhodnuti pro obrabéci centra
Hermle, bez vahani jmenuje dva hlavni: ,Pfesnost a $pickovy servis firmy.”
Diky tomu pry jesté nikdy netrvalo obnoveni vyroby po zavadé nebo pro-
stoji déle nez jeden den, coz u jinych dodavatel(i rozhodné neni bézné.

NIZOZEMSKO
;-

& HERMLE

Nederland BY

Hermle Nederland B.V.
JD Horst Rakousko
www.hermle-nederland.nl
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RAKOUSKO
PRESNOST A SPOLEHL'VOSTJE ZASADN' . . - Hermle Osterreich
Udo Schwind: ,Jako specialisté na automatizaci mame ve vlastni vyrobé www.reisrobotics.de ‘V’JL"""' pobocke ok Ebruck Rekousko
velmi vysoko nastavenou latku. Pouzivame integrované datoveé vazby, POLSKO
abychom mohli data CAD prevadét z konstrukce pfimo do CNC program, -~ Hormle Poleka

které Ize hned spustit na strojich Hermle. K tomu v ramci pfipravy provadi-
me simulace, abychom predesli porucham a kolizim nastrojd. V kombinaci

s adekvatné vykonnymi stroji to vyrazné zvysuje efektivitu, minimalizuje
moznosti chyb a zkracuje pribézné doby celém vyrobnim retézci.
Potrebnou obrabéci kapacitu u nas pokryva mimo jiné 14 obrabécich
center Hermle."

PALETA CNC OBRABECICH CENTER HERMLE

Rozmanitost zplsobU vyuziti odpovida nejriznéjsim pozadav-
kam na obrabéni, a proto jsou ve vyrobnich zavodech nainsta-
lovana CNC obrabéci centra fad C 800 V (3x), C 800 U (1x),

B 300 (6x),C30U (1x),C40U (2x)aC 42 U (1x).

Vétsina téchto stroji je vybavena stejnymi ridici systémy
(Heidenhain iTNC 530, resp. HSCI). Lii se pracovnimi pro-

story, vybavenim - jedna se o tfiosa az pétiosa obrabéci

centra CNC - a naklapécimi otoc¢nymi stoly NC s prame-

rem 630 mm, resp. 800 mm, ¢ast ma pridavné zasobniky

nastroji a ¢ast nema. Dohromady tedy poskytuji maxi-

malni flexibilitu z hlediska aplikaci, obrabéni i vyuziti. ‘

AUTOMATICKA VYROBA SLOZITYCH
NASTROJOVYCH DILU ‘
Obrabéni musi byt kvalitni i efektivni, a tedy celkové velmi '
hospodarné. Proto byl pro vysoce vykonné pétiosé CNC
obrabéci centrum C 42 U porizované pred dvéma lety, které je
u Reis Robotics zatim nejvétsi, objednan vymeénik palet PW850.

— =1

C 42 UP Ex=n

& HERMLE

Pofska

pobocka Varsava, Polsko
www.hermle.pl

RUSKO

Hermle Vostok 000
Moskva, Rusko
www.hermle-vostok.ru

Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Baar / Zug, Svycarsko
www.hermle-vostok.ru

CESKO

-~

& HERMLE

‘Ceska Republica

Hermle Ceska republika
organizacni slozka
pobocka Praha, Ceska
republika
www.hermle.cz

USA

E

& HERMLE

‘Machine Company

Hermle Machine Co. LLC
Franklin/WI, USA
www.hermlemachine.com
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Stidpol. die andere agentur. - www.suedpol.com
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