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Vorwort

Sehr geehrte Geschaftsfreunde und Kunden,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

AUCH IN DIESEM JAHR VERANSTALTET DIE MASCHINENFABRIK
BERTHOLD HERMLE AG WIEDER IHRE TRADITIONELLE HAUS-
AUSSTELLUNG AM STANDORT IN GOSHEIM.

Wenn vom 9. bis 12. April 2014 die Tore der Fertigungsschmiede fir inte-
ressierte Fachbesucher gedffnet werden, kénnen Sie nicht nur unser gesam-
tes Spektrum an hochinnovativen Bearbeitungszentren ,in Action” erleben,
sondern sich auch in der Sonderschau ,Werkzeugtechnik” Uber die neuesten
Trends informieren. Uber 50 externe Aussteller zeigen |hnen die Zukunft

im Bereich Werkzeugtechnik, CAD/CAM und Steuerungstechnik.

DAS HERMLE PRODUKTPROGRAMM IN ALL SEINEN FACETTEN

Selbstverstandlich sind alle Hermle-Produkte (von 3-, 4-, 5-Achs-Bearbei-
tungszentren Uber Fras- und Dreh-Varianten bis hin zu kundenspezifischen
Ausstattungsmaglichkeiten und Sonderlésungen) im Technologie- und
Schulungszentrum ausgestellt und mit interessanten Werkstlcken aus
den unterschiedlichsten Branchen bestickt. Oder Sie erleben die
Hermle-Maschinen unter Produktionsbedingungen in unserer Fertigung.

Premiere des neuen Hochleistungszentrums C 12
Premiere des neuen Palettenwechslers PW 150

mit doppelter Anzahl an Paletten adaptiert an eine C 22 U
Uber 30 Maschinen teilweise automatisiert in unserem
Technologie- und Schulungszentrum

Hermle Expertenforum - unsere Anwendungstechnik und
Schulungsabteilung stehen fir alle anwendungsrelevanten
Fragen, Maschinensimulationen und technischen Neuerungen
bei den Steuerungen Rede und Antwort

Fachvortrdge unterschiedlichster Themenbereiche
Servicekompetenz live - Prasentation und Demonstration
unserer Servicedienstleistungen

Sonderschau Werkzeugtechnik - CAD/CAM-Software mit
Uber 50 namhaften Ausstellern

Betriebsrundgange durch unsere Fertigung, Montage und
die neu strukturierte Blechfertigung

das bewegte 75ste Firmenjahr liegt hinter uns
und wir sind auf der Basis eines hohen
Auftragsbestands mit Volldampf ins Jahr 2014
gestartet. Die gute Nachfrage nach Hermle-
Maschinen hielt zum Jahresende 2013 weiter an.
Und so gilt es nun, mit erhohter Fertigungskapa-
zitat die Auftrage termingerecht abzuarbeiten.

Und dann ist auch noch der Rucktritt des
bisherigen Vorstandssprechers, Hr. Dietmar
Hermle zu verkraften. Wer ihn kennt, weif3
aber, dass er den Ubergang gut vorbereitet hat
und gut heilit hier auch, dass er da sein wird,
wenn er gebraucht wird.

Fur das Jahr 2014 haben wir uns Einiges
vorgenommen. Auf der diesjahrigen Hausaus-
stellung vom 9. bis 12. April werden wir das
neue 5-Achsen-Bearbeitungszentrum C 12
vorstellen. Mit dieser Neuentwicklung erganzen
wir unser Produktprogramm nach unten und
bieten Ihnen, verehrte Kunden, damit hohe
Prazision und Dynamik auf kleinstem Raum.
Neben dem 5-Achsen-Bearbeitungszentrum
C 12 werden wir auch die dazugehorigen
Automationslosungen prasentieren, sowie die
gesamte Hermle-Produktfamilie.

Der im Herbst begonnene Bau des Besucher-
restaurants macht gute Fortschritte und wird
planmaRig zur Hausausstellung im April

diesen Jahres fertiggestellt sein. Dieser Neubau
schafft das notige Umfeld, um unsere Besucher
und Schulungsteilnehmer in Hermle-typischer
Atmosphare zu betreuen und zu bewirten.

Mit dem Bau einer neuen Montagehalle wird,
wie bereits angekUndigt, begonnen, sobald die
Witterungsverhaltnisse es zulassen.

Somit wird das Jahr 2014 gepragt sein von
einem starken Investment in die Zukunft
unseres Unternehmens hier am Standort Gos-
heim. Die Erweiterung unserer Produktreihe
um das 5-Achsen-Bearbeitungszentrum C 12
sowie die dazugehorigen Automationslosungen
dokumentiert erneut die Innovationskraft
unseres Hauses.

Wir laden Sie herzlich ein, uns anlasslich der
Hausausstellung zu besuchen und freuen uns
auf interessante Gesprache.

Ihr Franz-Xaver Bernhard
Vorstand Vertrieb, Forschung & Entwicklung
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UNTERNEHMEN.

Die C 12 - kompakt - prazise - dynamisch

Mit der C 12 erganzt die Hermle AG ihr Produktprogramm noch weiter nach unten. Den Kunden-Anforderungen
nach immer weniger Aufstellflache tragt die Hermle AG mit ihrem neuen 5-Achsen-Bearbeitungszentrum C 12
Rechnung. Die C 12 komplettiert das Hermle Produktprogramm nach unten, steht den groReren Modellen aber
in nichts nach. So stehen neben der Kompaktheit auch die Hermle Kernkompetenzen wie Prazision,
Langlebigkeit und natdrlich Dynamik im Fokus.

AUSGELEGT ALS REINES 5-ACHSEN-BEARBEITUNGSZENTRUM FUR DIE
BEARBEITUNG KUBISCHER BAUTEILE BIS ZU 100 KG.

Die Verfahrwege von 350-440-330 mm in den X-Y-Z-Achsen, bieten beste Voraussetzungen,
um 5-seitig/5-achsig simultan bearbeiten zu kdnnen - und dies bei Eilgangen und Beschleuni-
gungen von 30 m/min bei 4 m/s? und in der Dynamik-Version 50 m/min bei 8 m/s?. Der Clou
an der C 12 ist aber das Werkzeugmagazin. Das Magazin fasst 71 Werkzeuge in der Doppel-
ausbaustufe und bendtigt keinen cm? mehr zusatzliche Stellflache als das Standardring-
magazin mit 36 Werkzeugen.

Der Werkstuckkubus von @ 320 mm bei einer Héhe von 265 mm ist nur als Richtwert zu ver-
stehen, da eine detaillierte Werkstuckauslegung im Einzelfall erfolgen muss. Der NC-Schwenk-
rundtisch schwenkt und dreht im Arbeitsraum mit einem Torque Antrieb in der C-Achse und
einem auf der rechten Seite auBerhalb des Arbeitsraumes adaptierten Antrieb in der A-Achse.
Zu den Standardwerten kann auch eine Dynamik-Version gewahlt werden. Hier werden die
A-Achsen-Drehzahlwerte von 25 auf 55 1/min und die C-Achs-Drehzahlwerte von

40 auf 80 1/min erhoht. Der Schwenkbereich von +/- 115° steht bei beiden Varianten uneinge-
schrankt zur Verflugung, so dass auch komplexe Hinterschneidungen ermdglicht werden.
Auch an Automatisierungslosungen wurde gedacht. So kann die C 12 mit einem Paletten-
wechsler PW 150 oder mit einem Robotersystem RS 05 adaptiert werden. Beide Systeme
stehen in der Anbausituation links neben der Maschine und nutzen den Zugang Uber die linke
Seitenwange in den Arbeitsraum. Diese Systeme werden wir auf der AMB 2014 im Detail
vorstellen.

Die C 12 - kompakt in der Aufstellung, leistungsfahig in der Bearbeitung.

Der NC-Schwenkrundtisch ,Torque” - ideal fur die 5-Achs-Technologie.

www.hermle.de/c1?
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PRAZISIONSFRASEN

BRINGT WIRKUNGSG

VVom Modellbaubesessenen zum Unternehmer: Wie Christian Frey sein Hobby
erst zum Beruf machte, weiter zum High Tech-Unternehmen entwickelt,
und was die 5-Achsen-CNC-Frastechnologie von Hermle dazu beitragt.

VOM MODELLBAUER UND SPATEREN MODELLBAUMEISTER
im herkommlichen Werkzeug- und Formenbau, (iber den Modell-
(Flugzeug) -bau zu Kleingasturbinen und Mini-Strahlwerken -
zur jungen Geschichte des Unternehmens BF-Turbines GmbH &
Co. KG, D-63856 Bessenbach, passt die Achtungsbekundung
,Start-up im Raketentempo” wie die beriihmte Faust aufs Auge!

WAS ES DAMIT AUF SICH HAT,

ERZAHLT FOLGENDER ANWENDERBERICHT.

Als Christian Frey in seiner Eigenschaft als Modellbauer bzw. als
Modellbaumeister mit der Teilefertigung im besagten Formen- und
Werkzeugbau befasst war, kam er das erste Mal im offensichtlich
doch sehr positiven Sinne mit den 5-Achsen-CNC-Hochleistungs-
Bearbeitungszentren der Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, in
Beruhrung. Szenewechsel: Grundsatzlich nicht ungewaohnlich fur
einen Modellbauer ist, dass er sich in seiner Freizeit mit dem Mo-
dellbau der anderen Art, zum Beispiel mit Bau von Flugzeugmo-
dellen - natUrlich von tatsachlich fliegendem Gerat - beschaftigt.
Eher ungewaohnlich allerdings ist die Affinitat zu entsprechenden
Flugzeugantrieben, denn der ,wahre” Modellflugzeugbesessene
legt doch sehr grofen Wert auf Authentizitat. So ist
es eben nicht damit getan, ein Flugzeug quasi
nur herunter zu scalieren,
sprich im

Eine Auswahl anspruchsvoller, 5-achsig zu bearbeitender Turbinen-Bauteile aus
hochfestem Aluminium, Inconel-Halbzeug und Inconel-Feinguss.

MaRstab zu verkleinern, sondern im Idealfall ist solch ein
Modellflugzeug auch mit einem ,echten” Motor

oder Strahlantrieb, und nicht mit

einem sonst Ublichen

Elektroantrieb

ausgerUstet.

Doch das

am Markt erhaltliche

Angebot stellte Christian Frey nicht

wirklich zufrieden. Deshalb ging er ans

Werk und begann mit der Entwicklung von Kleingasturbinen und
Mini-Strahlwerke fiir Modellflugzeuge. Im Zeitraum von vier Jah-
ren entstand aus der Idee, irgendwann ,Feuerdosen” fir absolut
detailgetreue Modellbau-Jets herzustellen.

AN ,GUTES" ERINNERT MAN SICH IMMER WIEDER!

Konsequent verabschiedete sich Christian Frey von der ,jobbeglei-

tenden” Entwicklung und Fertigung und griindete die BF-Turbines
GmbH & Co. KG in enger Zusammenarbeit mit seinem Testpilot/
Flieger Florian Keilwitz. Um die Entwicklung weiter vorantreiben,
Optimierungen ohne Zeitverlust umsetzen und die Produktion
sowie die Ersatzteilversorgung unterbrechungsfrei gewahrleisten
zu konnen, fiel die Entscheidung, eine eigene Fertigung aufzubau-
en. Dazu sagte Christian Frey: ,Da die Turhinen-Fertigung durch
spezielle Bearbeitungsanforderungen gekennzeichnet ist, und
weil ich die Leistungsfahigkeit der Hermle-Bearbeitungszentren
aus friheren Tagen gut kannte, war klar, dass wir uns gleich ein
5-Achsen-Bearbeitungszentrum anschaffen.” Dies geschah im
Herbst 2011 und seither werden auf der Maschine hochflexibel
und produktiv sowohl Turbinen- und Triebwerksteile in kleinen
Serien als auch Prototypen und Ersatzteile gefertigt.
Das 5-Achsen-CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentrum C 30 U
dynamic, eignet sich ideal fiir die hochst unterschiedlichen
Bearbeitungen des anspruchsvollen Teilespektrums.

MITTLERWEILE IST NICHT NUR DER SERIENSTATUS ERREICHT
und ein hoher Qualitatsstandard gegeben, sondern auch die
Zulassung fur 10.000 m Flughohe erteilt. Wie leistungsfahig und
sowohl praxistauglich als auch langzeit-zuverlassig die BF-Turhi-
nen tatsachlich sind, lasst sich nicht zuletzt daran ablesen, dass
die Kleingasturhinen und Mini-Strahlwerke heute ofters auch in

Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de
im Bereich News/Anwenderberichte nachgelesen werden.

Christian Frey, Geschaftsfuhrer und kreativer Entwickler
von Kleingas-Turbinen sowie Mini-Strahltriebwerken, vor
dem Flaggschiff fur die Turbinenfertigung in Eigenregie,
dem Hermle-Bearbeitungszentrum C 30 U.

Aufklarungs-

Drohnen von

namhaften Defensivtech-

nologie-Unternehmen eingesetzt

werden. Nicht ohne Stolz flhrte

Christian Frey aus: ,Als Standardprodukte haben wir aktuell die
Leistungsversionen B100F mit einer Schubkraft von 120 N bei
125.000 Umdrehungen und B300F mit einer Schubkraft von
300 N bei 104.000 Umdrehungen im Programm. Das sind schon
echte Kraftpakete, wobei dies nur moglich wurde, weil wir die
Bauteile kompakt halten und die mechanische Bearbeitung aller
Teile wirklich bis ins Kleinste ausreizen, um Gewicht und Bauraum
zu sparen. Auerdem mussen die Teile hochprazise sein und
stromungsoptimal, also bezlglich Oberflachen perfekt bearbeitet
sein, um einen maximalen Wirkungsgrad und weitergehend
moglichst wenig Kerosinverbrauch zu erzielen. Wir haben bis heute
auf dem 5-Achsen-CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentrum C 30 U
von Hermle die Bauteile fir Gber 450 Turbinen gefertigt.”

RESUMEE

Um die Lieferfahigkeit und die Wirtschaftlichkeit zu gewahr-
leisten, ist eine maximal hohe technische Verfligharkeit des
Bearbeitungszentrums von Hermle unerlasslich. Namlich nicht nur
wegen der bekannten Hermle-Attribute 5-Achsen-Funktionalitat,
Hochstleistung, Langzeit-Genauigkeit und hohe Bearbeitungs-
qualitat, sondern auch wegen dem nachweislich sehr guten und
kompetenten Service sowie der sprichwortlichen Sofort-
Reaktionsfahigkeit bei Stérungen.

www.bf-turbines.de

Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de

im Bereich News/Anwenderberichte nachgelesen werden.

PRAZISIONSGEFRASTE

FUR MIKROPOSITIONIEE

VVom kompromisslosen Streben nach Prazision in Perfektion, oder: Warum Marz-
hauser Wetzlar fur die Produktion seiner hochgenauen Mikropositioniersystem-
Bauteile grofstenteils auf CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentren von Hermle setzt.

Ml\'RZHKUSER

BEIM TECHNOLOGIE-UNTERNEHMEN
Marzhauser Wetzlar GmbH & Co. KG, steht
hachste Genauigkeit immer im Fokus! Dies bezieht
sich sowohl auf Mikroskoptische, Messtische,
Steuerungen, Bedienelemente und Motorische
Feinfokussierung als auch auf Komplettsysteme
wie z.B. automatisierte Handlingsysteme. Die
Grundlagen dafir schufen die Gebrider Heinz und
Walter Marzhauser im Jahr 1946, als sie sich mit
der Herstellung von Prazisionsteilen fir die Mikro-
skopie selbstandig machten. Den internationalen
Durchbruch schafften sie 1962 mit der Entwick-
lung des ersten und bis heute rund um den Erdball
meistverkauften Mikromanipulators MM 33.

Der in 2. Generation inhabergeflhrte Hightech-
Betrieb beschaftigt heute 170 Fachkrafte.

HOCHSTE ANSPRUCHE AN

GENAUIGKEIT UND QUALITAT

Der Geschaftsfuhrer Dipl.-Ing. GUnter Marzhau-
ser zu den sehr hohen Ansprichen der Kunden
und Anwender von Mikroskopiesystemen:

,Wir haben alle international namhaften Herstel-
ler von Mikroskopen als Erstausrister-Kunden
und mit denen machen wir als OEM-Geschaft
etwa 75% unseres Umsatzes. Die restlichen 25%
betreffen kundenspezifische Losungen bzw.
Komplettsysteme. Samtliche Produkte werden
von uns in Eigeninitiative sowie in enger Zusam-
menarbeit mit den Kunden bzw. Anwendern ent-
wickelt und konstruiert und dann in Eigenregie
komplett gefertigt. Dies gilt insbesondere fir alle
mechanischen Bauteile, die ja elementar fir die
geforderte Prazision und Langzeit-Genauigkeit
sind. Die maximale Fertigungstiefe sehen wir als
unerlasslich an, um die Prazision der Bearbei-
tungen und damit die reproduzierbare Qualitat
sicherstellen zu konnen. AuBerdem verfliigen

GroBer Arbeitsbereich des BAZ C 40 V mit X-Y-Z = 850-700-500 mm und dem starren Aufspanntisch mit 1.070 x 700 mm
Aufspannflache; der Tisch ist universell zu nutzen mit Standard- und Sonder-Spannvorrichtungen; die schlanke Bauweise
der Z-Achse bzw. Frasspindel bringt eine sehr gute Zuganglichkeit zur 5-seitigen Flachen- Bearbeitung.

wir so Uber die notwendige Reaktionsfahigkeit
und Flexibilitat zur Individual-Fertigung des sehr
groBen Werkstuckspektrums, das aus ca. 6.500
lebenden Bauteilen besteht.”

Entsprechend hoch sind auch die Anspriche an
die Fertigung, in den einschlagigen Technologien
Frasen, Drehen und Lappen mit 19 CNC-Prazisi-
ons-Werkzeugmaschinen in dem hochmodernen,
auf Prazision, Qualitat und Leistung getrimmten
Maschinenpark. Da es sich vielfach um kubische
oder genauer um eher flache kubische Werk-
stlicke handelt, macht Frasen/Bohren/Reiben/
Gewindebohren den Léwenanteil der Prézisions-
Bearbeitung aus, wobei dem Wort ,Prazision"
eine besondere Bedeutung zukommt: ,Wir reden
hier bei nicht klimatisiertem Betrieb von repro-
duzierbarer Positionier-Genauigkeit im Bereich
von unter einem pm und von Mikro-
Hohenunterschieden im Bereich von unter

200 nm in der flachigen Teilebearbeitung.

Da haben Kompromisse gar keine Chance,
weshalb wir zum Prazisionsfrasen seit 1999 und
bis heute konsequent auf mehrere CNC-Hochleis-
tungs-Bearbeitungszentren von Hermle setzen”,
so der Betriebsleiter von Marzhauser Wetzlar,
Dipl.-Betriebswirt Volker Reinhardt.

IN TREUE FEST ... IN LOGISCHER KONSEQUENZ
UND AUS KUHLER BERECHNUNG ...

Den Anfang machte im Jahr 1999 ein CNC-
Bearbeitungszentrum vom Typ C 800 V, dem ein
Jahr spater eine Maschine des Typs C 800 U und
wieder ein Jahr spater ein CNC-BAZ der Baureihe
C 600 V folgte. Ab 2005 ging es mit einem
CNC-Hochleistungs-BAZ der neuen C-Generation,
namlich einem C 40 V weiter und dieser folgte
im Jahr 2012 ein weiteres C 40 V. Wie erwéahnt,
weisen bis auf das CNC-BAZ C 800 U alle ande-
ren Hermle-Maschinen als V-Variante einen star-
rem Aufspanntisch auf, was seine guten Grinde
hat, wie Volker Reinhardt weiter ausfiihrte:

V.l.n.r.: Dipl.-Ing Glnter Marzhauser (Geschaftsfihrer), Uwe
Wagner (Arbeitsvorbereitung) und Rafael Dastig (CNC-Fach-
kraft), alle von Marzhauser Wetzlar GmbH & Co. KG, vor dem
CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentrum C 40 V von Hermle,
ausgerUstet mit Hauptspindel 10.000 min*, Werkzeugmagazin

mit 38 Platzen, Werkzeugaufnahme SK40, starrem Maschinen-

tisch, und Heidenhain-Steuerung iTNC 530.

Eine Auswahl hochpraziser Aluminium-Komponenten fir
Mikropositioniersysteme von Marzhauser Wetzlar.

JWir haben uns friher in Bezug auf Genauigkeit
und Reproduzierbarkeit buchstablich herumge-
plagt und verschiedene Maschinen-Hersteller

in Betracht gezogen, bevor wir uns dann nach
wirklich Uberzeugenden Frasversuchen fir
Hermle entschieden. Bei uns steht eben nicht
die komplexe 5-Seiten-Komplettbearbeitung im
Vordergrund, sondern die hochgenaue Komplett-
bearbeitung besagter flachiger Werksttcke.

FUR DIE ANWENDER EIN STIMMIGES PAKET!
Zu den ,Pro Hermle-"Hauptgrinden von
Marzhauser Wetzlar zahlten und zahlen solche
Faktoren wie modifizierte Gantry-Bauweise fur
hochste Stabilitat und Steifigkeit, hohe Prazision
und absolut hohe Reproduzierbarkeit sowie
Langzeit-Genauigkeit, sehr hohe Zuverlassigkeit,
Leistungsfahigkeit ab ,Stange”, das einheitliche
Steuerungs- und Bedienkonzept, und nicht
zuletzt der schnelle, kompetente und mit allen
relevanten Ersatzteilen bestlckte Service.

,FUr uns als Selbstfertiger mit hohem Wert-
schopfungsanteil eben in der Herstellung der
Mikropositioniersysteme ist das ein ganz wich-
tiger Wettbewerbs-Faktor, weshalb wir nach wie
vor auf die Partnerschaft mit Hermle bauen.”

www.marzhauser.com
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Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de
im Bereich News/Anwenderberichte nachgelesen werden.

QUALITAT ENTSCHEIRES

/EUGFERTIGUNG BEIFREIS

Udo Schwind, Fertigungsleitung bei Reis Robotics,
vor dem Steuerpult mit der Heidenhain-Steuerung iTNC 530
HSCI fur das BAZ C 42 U mit Palettenwechsler PW 850.

REIS ROBOTICS

DIE REIS ROBOTICS FIRMENGRUPPE,

gegriindet 1957, mit ihrer Unternehmenszentrale in Obernburg am Main,
gehort zu den Marktflhrern fir Automationsanlagen. Die Losungen
vereinen gleichermafen Reis Roboter wie auch Automationskomponenten
anderer Fabrikate. Das Unternehmen konzipiert und liefert komplette
Automationssysteme als Generalunternehmer aus einer Hand und ist heute
einer der bedeutendsten Integratoren fur alle wichtigen Industriebranchen.

GENAUIGKEIT UND ZUVERLASSIGKEIT ENTSCHEIDEN

Udo Schwind: ,Als Automatisierungs-Spezialist legen wir in der eigenen
Fertigung die Messlatte sehr hoch. So arbeiten wir mit integrierter Daten-
kopplung, um die CAD-Daten aus der Konstruktion direkt in CNC-
Programme umzusetzen, die dann auf den Hermle Maschinen sofort lauf-
fahig sind. Dazu setzen wir im Vorfeld auch Simulationen ein, um
Stérungen oder Werkzeugkollisionen auszuschlieBen. In Verbindung mit
entsprechend leistungsfahigen Maschinen erhéht dies die Effizienz spurbar,
minimiert Fehlerpotentiale und reduziert Durchlaufzeiten in der gesamten
Prozesskette der Fertigung. Die notwendige Bearbeitungs-Kapazitat
sichern bei uns u.a. 14 Hermle-Bearbeitungszentren.”

DAS SPEKTRUM DER HERMLE CNC-BEARBEITUNGSZENTREN
Der Einsatz ist so vielfaltig wie die Bearbeitungsaufgaben,
weshalb in den Fertigungsstatten CNC-Bearbeitungszentren
der Baureihen C 800 V (3x), C 800 U (1x), B 300 (bx),
C30U(1x),C40U (2x) und C 42 U (1x) installiert sind.

Die Maschinen verftgen Uber eine weitgehend identische
Steuerungs-Ausristung (Heidenhain iTNC 530 bzw. HSCI).
Die Unterschiede liegen in den Arbeitsraumen sowie der
Ausristung als 3- bis 5-achsige CNC-Bearbeitungszen-

tren sowie NC-Schwenkrundtischen mit Durchmessern

von 630 mm bzw. 800 mm oder auch mit und chne
Zusatz-Werkzeugmagazine. Dadurch er6ffnen sie im
Verbund eine maximale Anwendungs-, Bearbeitungs- und
Nutzungs-Flexibilitat.

KOMPLEXE WERKZEUGTEILE AUTOMATISCH FERTIGEN
Damit eben das ,Spane machen” sowohl qualitativ als auch
effizient und damit buchstablich wirtschaftlich vonstatten
geht, wurde das vor zwei Jahren angeschaffte und fur

Reis Robotics - ein international erfolgreicher
Hersteller von Automationsanlagen, von denen
ein grolRer Teil in der Automotive Industrie
eingesetzt wird.

Reis Robotics bis dato groBte 5-Achsen-CNC-Hochleistungs-Bearbeitungs-
zentrum vom Typ C 42 U mit einem Palettenwechsler PW850 geordert.
Dieses Bearbeitungszentrum ist schon von der Basis her auf die Funktion
als zentrale Komponente eines multifunktional nutzbaren Fertigungssys-
tems ausgelegt.

FAZIT

Wenn man Udo Schwind nach seinen Entscheidungsgrinden fiir die Bear-
beitungszentren von Hermle fragt, nennt er spontan seine beiden wich-
tigsten: ,Genauigkeit und der erstklassige Service von Hermle.” So habe

er bei einem Schaden oder Stillstand noch nie langer als einen Tag warten
mussen, bis die Produktion wieder lief - und das sei bei anderen Anbietern
durchaus nicht immer der Fall.

WWwWW.reisrobotics.de

DEUTSCHLAND

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Gosheim, Deutschland
www.hermle-partner-vertrieb.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Tuttlingen, Deutschland
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Deutschland
www.hermle-generativ-fertigen.de

Hermle Vorflihrzentrum Kassel-Lohfelden
awt kassel@hermle.de
www.hermle.de

Hermle Belgien
www.hermle-nederland.nl

Hermle Southeast Europe
Sofia, Bulgarien
www.hermle.bg

Hermle China

Shanghai Representative Office
und Beijing Representative Office
www.hermle.de

DANEMARK - FINNLAND -

NORWEGEN

o~

Hermle Nordic

@ HERMLE Niederlassung Arslev, Danemark
a _n
Horde www.hermle-nordic.dk
ITALIEN
— Hermle Italia Sr.l.
@ - = Rodano, Italien
~—"" e

www.hermle-italia.it

NIEDERLANDE

Nederland BY

Hermle Nederland B.V.
JD Horst, Niederlande
www.hermle-nederland.nl

OSTERREICH

Hermle Osterreich
Niederlassung Vocklabruck, Osterreich
www.hermle.de

POLEN
_—~ Hermle Polska
a [ = Niederlassung Warschau, Polen

www.hermle.pl

Hermle Vostok 000
Moskau, Russland
www.hermle-vostok.ru

Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall, Schweiz
www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Baar / Zug, Schweiz
www.hermle-vostok.ru

TSCHECHISCHE REPUBLIK

Hermle Ceska Republika
Organizacni slozka.
Niederlassung Prag, Tschechische
Republik

www.hermle.cz

Hermle Machine Co. LLC
Franklin/WI, USA
www.hermlemachine.com
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die andere agentur. - www.suedpol.com

Edgar Grundler
Inspirations - www.inspirations.de

AG - Hermle Kunden

Straub Druck + Medien - Schramberg
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