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ZVYSENI EFEKTIVITY DIKY
INTELIGENTNIMU RIZENI

HEIDENHAIN TNC 640 .

VETSI JISTOTA PLANOVANI
A UZIVATELSKY KOMFORT

Novy ,Hermle Automation-Control-System” (HACS)

USPESNE ZAVEDENI

Generativni vyroba pomoci technologie MPA
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SPOLECNOS

Uvodem

Velmi uspésny rok 2014 je za ndmi a s jeho
dynamikou jsme dobre vkrocili do roku 2015.
Poptavka po nasich pétiosych strojich je stale
vysokd, a to navzdory skutecnosti, ze nékte-
ra ohniska krize ve svété vyvolavaji u nasich
odbératell znovu nejistotu. O to dulezitéjsi je,
abychom zUstali ve strehu, véas rozpoznali pri-
padné zmény a spravné na né zareagovali.

Jak jiz bylo zminéno, obrat lonského obchodniho
roku byl ve srovnani s rokem 2013 opét vyssi.
Zejména v poslednim ctvrtleti cely nas tym uka-
zal, jakého Spickového vykonu je schopen. Ne-
jen ze byly vcas expedovany vsechny stroje, ale
kromé toho se zvladlo i prestéhovat spolecnost
Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH (HLS) a
montaz velkych stroji do nové dokoncené bu-
dovy. Tim jsme nyni Uspésné ukoncili investice
do nové montazni a kancelarské budovy.

V letosnim roce budeme dal investovat do
vystavby celosvetoveé servisni sité. Zakladnim
predpokladem pro Uspésny celosvétovy odbyt
jsou vysoce kvalifikovani a motivovani servisni
technici, stejné jako rychla dostupnost nahrad-
nich dild.

V soucasné dobé se intenzivné pfipravujeme na
firemni vystavu Open House, ktera se bude ko-
nat v dubnu. Tato udalost je jiz Iéta nejddlezitéj-
Si platformou pro prezentaci celého sortimentu
nasich vyrobkU a novinek ve vyrobnim progra-
mu. Tento rok Vam predstavime novou generaci
znamych stroji C50: C52U a C52UMT, dale
nas nove vyvinuty softwarovy nastroj HACS
(Hermle Automation-Control-System), jakoz i
aktualni stav metody MPA (metoda nanaseni
kovového pragku) vyvinuté ve spolecnosti
Hermle Maschinenbau GmbH.

Tato generativni vyrobni metoda, kterou nékteri
nazyvaji technikou 3D tisku, nabizi mnohostran-
né moznosti pouziti v nejriznéjsich aplikacich.
Promluvte si s nasimi odborniky a dozvite se o
metodé MPA vice.

U prilezitosti vystavy Open House vas srde¢né
zveme na navstévu a tésime se na zajimave
rozhovory.

S pratelskym pozdravem
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Vas Franz-Xaver Bernhard
¢len predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

HERMLE AG

OPEN HOUSE

GOSHEIM | 22.04. - 25.04.2015

FIREMNI UDALOST JDE DO DALSIHO KOLA

"Strhujici az do samého konce". Firemni vystava Open House Hermle svolava i letos odborniky do
Gosheimu. Vice nez 30 vystavovatell z oboru upinaci techniky a dalSich 20 vystavovatelll z oboru
CAD/CAM a ridici techniky poskytne navstévnikiim v ramci specialni prehlidky mimoradnou pridanou
hodnotu, protoze se zaméri na poskytovani konkrétnich informaci o aktualnich trendech a vyvoji v
oboru. www.hermle.de - pribézné Vas informujeme o aktualnim vyvoji.

Nova generace -
frezovat a soustruzit

lépe-C52U/MT

Pro perfektni vyrobu obrobku se musi zohlednit mnoho fakto-  robu dild. Cetna automatiza¢ni Fedeni mnohonasobné rozsifuji
ri. Z tohoto diivodu Hermle jiz mnoho let zkouma preciznost spektrum pouziti stroje.

obrabéni a neustale ji optimalizuje.

Kombinuje frézovani a soustruzeni aZz v péti osach. Specialni
MT koncepce tohoto stroje to umoznuje! Veskera soustruzeni
Ize provadét i s naklopenym stolem. Stil Ize zatiZit obrobky o
hmotnosti az 2 000 kg.

Zdokonalenou verzi stroje C52 U MT ukaze Hermle rovnéz
na firemni vystavé. Vysoce dynamické obrabéci centrum je
dlsledné dimenzovano pro 50sé / Sstranné obrabéni. Velké
mnozstvi funkci umoznuje vysoce presnou a hospodarnou vy-
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EXPONATY

EXPONATY V TECHNOLOGICKEM A SKOLICiM STREDISKU

1xC12U

1 x C 12 U s robotickym systémem RS 05

1xC400U

2xC22U

1x C 22 U s vyménikem palet PW 150

1 x C 32 U s manipulacnim systémem IH 60

4xC32U

1 x C 32 U s robotickym systémem RS 2 Kombi +
jednoduchy pridavny zasobnik

4xC42U

2 x C42UMT (Mill/Turn) + jednoduchy pfidavny zasobnik

1 x C52UMT (Mill/Turn)

1 x C60UMT (Mill/Turn)

1x C1200V (vysoce pFesné_qub_al'____
1xC 12 U s vyménikem palet PW 100
2 x C 40 U s robotickym systémem RS 3
1 x C42UPMT s vymeénikem pal@t:P_
+ jednoduchy pridavny zasobnik —=
1 X C 50 UP MT s vyménikem palet PW 200
2 x C60UP s vyménikem palet PW 3000
+ dvojity pfidavny zasobnik =

EXPONATY V NASEM SERVISNIM STRE
1xC22U
1 x C42UMT (Mill/Turn)

VYSTAVOVATELE

UPINACI TECHNIKA

-~ ALBRECHT PRAZISION GMBH & CO. KG

- HELMUT DIEBOLD GMBH

- EMUGE FRANKEN

- EROWA AG

- GRESSEL AG

-HAINBUCH GMBH SPANNENDE TECHNIK

-ERWIN HALDER KG

- HEMO WERKZEUGBAU

- HOFFMANN GOPPINGEN QUALITATS-
WERKZEUGE GMBH & CO. KG

- HWR SPANNTECHNIK GMBH

- INNOTOOL AUSTRIA GMBH & CO. KG

- GEORG KESEL GMBH & CO. KG

- KOHN SPANNWERKZEUGE
MECHANISCHE TEILEFERTIGUNG GMBH

- ANDREAS MAIER GMBH & CO. KG

- NIKKEN DEUTSCHLAND GMBH

-NTTOOL EUROPE

- PAROTEC AG

- ROHM GMBH

- SCHRENK GMBH

- SCHUNK GMBH & CO. KG

- SPREITZER GMBH & CO. KG

- STARK SPANNSYSTEME GMBH

- VISCHER & BOLLI GMBH

- WOHLHAUPTER GMBH

SOFTWARE - CAD/CAM

- CAMPLETE SOLUTIONS INC.

~ — A 1 1 - CAMTEK GMBH
URCITE VAS ZAUIME OTVIRACi DOBA TR
-CG TECH DEUTSCHLAND GMBH
- Premiéra nového obrabéciho centra €52 STREDA - PATEK 09.00-17.00 -CIMCO A/S
- Premiéra nového systému spravy palet HACS SOBOTA 09.00 - 13.00 - CONCEPTS NREC

- Vice nez 30 ¢astecné automatizovanych stroj v nasem
technologickém a $kolicim stredisku
- 0dborné forum Hermle - pracovnici naseho oddéleni aplikacni

a radi s navstévniky pohovori

- 0dborné prednasky na riizna témata

- Hermle Maschinenbau GmbH bude prezentovat generativné
vyrobené dily

- Specialni prehlidka upinaci techniky - software CAD/CAM od
vice nez 50 renomovanych vystavovateld

- Exkurze po nasi vyrobé, montazi a nové montazni hale, kde se

HLS, dceriné spolec¢nosti Hermle pro automatizaci.

techniky a $koleni zodpovi vsechny dotazy k aplikacim, predvedou
simulace fungovani strojl a technické novinky v fidicich systémech

- Spickovy servis v akei - prezentace a ukazky nasich servisnich ¢innostf

montuji stroje modelt C52/60 a kde probiha ¢innost spolecnosti

HEIDENHAIN TNC 640: DYNAMIC EFFICIENCY A
DYNAMIC PRECISION PRO STROJE HERMLE

Rizeni TNC od firmy HEIDENHAIN se pfi kazdodenni praci frézovacich stroj(i, obrabécich
center a vrtacek osvédcuji jiz témeér ctyfi desetileti. Systémy fizeni byly od té doby nepre-
trzité zdokonalovany a vylepsovany. Zakladni koncepce obsluhy vsak zGstala zachova-
na. Tyto zasady byly uplatnény i ve verzi TNC 640, rizeni drahy HEIDENHAIN pro
frézovani a frézovani - soustruzeni: dilensky zamérené programovani s grafickou
podporou, mnoho praktickych cykld a koncepce obsluhy, na kterou jste

zvykli i u jinych fidicich systémd HEIDENHAIN.
Rizeni Heidenhain TNC 640 se pouZiva mj. u modelC

C12,C22,C32,C42,C52 au vsech modeld MT spolecnosti
Hermle AG.

dynamic | dynamic |
efficiency precision
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- DELCAM GMBH

- INFOBOARD EUROPE GMBH
-JANUS ENGINEERING GMBH

- OPEN MIND TECHNOLOGIES AG
- SESCOI GMBH

-SOLIDCAM GMBH

-TEBIS AG

- UNICAM SOFTWARE GMBH

RIDICI TECHNIKA

- DR. JOHANNES HEIDENHAIN GMBH
- SIEMENS AG

OSTATNI

- AIRTURBINE SPINDLES

- BENZ GMBH

- BIG KAISER GMBH

- BLUM-NOVOTEST GMBH

-FRAKO POWER SYSTEMS
GMBH & CO. KG

-HAIMER GMBH

- KELCH GMBH

- MIMATIC GMBH

-M & H INPROCESS MESSTECHNIK GMBH

- RENISHAW GMBH

- STAABTEC OPTISCHE MESSTECHNIK

- CARL ZEISS INDUSTRIELLE
MESSTECHNIK GMBH

-E. ZOLLER GMBH & CO. KG
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SPOLECNOST.

HEIDENHAIN

Zvyseni efektivity diky
inteligentnimu rizeni

FREZOVANI A SOUSTRU-
ZENI'S JEDNIM RIZENIM:
HEIDENHAIN TNC 640

. Ty
e
- Soms

Rizeni TNC 640 pouzité v modelech C 12, C22, Rizeni TNC640 je integrované v ergonomic-
C32,C42,C52 a véech MT modelech spojuje kém ovladacim pultu, ktery |ze podle postavy
funkce osvédceného rizeni iTNC530 s novymi obsluhujiciho vy$kové nastavit o +/- 100 mm. 19"
softwarovymi baliky Dynamic Efficiency a Dyna- monitor se mize naklonit az o 30° a pfizpUsobit
mic Precision. Ve vSech MT modelech jsou navic tak mistnim podminkam. Prakticka, zasuvna pri-
integrované specialni cykly soustruzeni, jako hru- hradka poskytuje obsluze dalsi odkladaci plochu
bovani, hlazeni, zapichovani a soustruzeni zavit(. pro kazdodenni pouziti.

Snadno Ize prepinat z frézovani na soustruzeni.

INTELIGENTNI OBRABEN[ - DYNAMIC EFFICIENCY

Pod pojmem Dynamic Efficiency nabizi HEIDENHAIN inovativni TNC funkce, které pomahaji uzivateliim
efektivngji, ale i procesné bezpecnéji provadét tézké triskové obrabéni a
hrubovani. Softwarové funkce nejenze pomahaji obsluze stroje, ale také
zefektivnuji vyrobni proces.

dynamic
efficiency

- ACC - Regulacni funkce pro zmirnéni tendence stroje ke chvéni.
Diky této funkci se sniZi zatiZeni stroje a zvysi doba zivotnosti nastroje.

- AFC - Pri adaptivnim Fizeni posuvu se reguluje posuv drahy automaticky prostrednictvim fizeni
TNC - v z4vislosti na vykonu vretena a dalsich procesm’ch l:IdajI'Ch. Vyhody: optimalizovany cas 1 Tlacitka jsou pijemné a snadno ovladatelna. Svételné diody 2 Pamétova media Ize k ovladacimu pultu snadno a rychle
obrabéni. sledovani néstroje a ochrana mechaniky stroje informuji o aktivovanych funkcich stroje. pripojit pres rozhrani USB-2.0.

- Virivé frézovani - VVyhoda: Vysoce efektivni kompletni obrabéni libovolnych drazek, zejména pri
frézovani vysoce pevnych a tvrzenych materiald.

RYCHLE, OBRYSOVE PRESNE A SPOLEHLIVE OBRABENI - DYNAMIC PRECISION
Pod pojem Dynamic Precision zahrnuje HEIDENHAIN reseni pro frézovani,

dynamic . . .
y kterd umi podstatné zlepsit dynamickou presnost obrabéciho stroje.

precision

- CTC - Kompenzace polohovych odchylek pomoci poddajnosti stroje
mezi méricim pristrojem a TCP, proto vyssi presnost ve fazich zrychleni.

- AVD - Aktivni tlumeni vibraci, diky némuz se dosahuje vyssi kvality povrchd.

3 Uzivatelské rozhrani: Kromé jasného obrazu je vyhodou predevsim uzivatelska privétivost.
Razné oblasti jsou od sebe zfetelné oddéleny, symboly poskytuji informace o riznych provoznich rezimech
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Vetsi jistota planovani

a uzivatelsky komfort s HACS

Novy ,Hermle Automation-Control-System” (HACS) je systém pro
rizeni a monitorovani stroji Hermle automatizovanych pomoci
vymeniky palet. Se systéemem HACS je snazsi planovani vyroby
doprovazeno i kalkulaci pouzivani nastroju.

PODPOROVANE SYSTEMY

Manipulator:

PWi1OO-C12

PWI150-C22

PWe250-C32

PW850-C42

PW2000 -C52
PW3000-C52/C60
Vsechny vgmeéniky palet Hermle
Z3dné robaoticke systémy RS

Pridavné otocné ovladaci stanovisté bylo umisténo k osazo-
vacimu stanovisti vyméniku palet (viz obrazek). Jednoduché
a intuitivni ovladani podporujici pietahovani (drag and drop)
usnadnuje kazdodenni pouZiti ve vyrobg. Stejné jako vsech-
ny ostatni produkty vyvijené ve spolec¢nosti Hermle je i tento
nejprve testovan pri provoznich podminkach v nasi vyrobé
triskovym obrabénim a potom uveden do sériové vyroby.
HACS se bude nasazovat u vsech vyménik( palet Hermle a
stejné jako predchozi systém PMC se mdze pouZit pro vsech-
na fizeni. Nové objednavky jsou jiz expedovany s HACS.

VYHODY HACS

Pracovnik obsluhy méa neustaly prehled o svych aktualnich
Ulohach. Zarucena je tak témér bezporuchova vyroba. Jasna
struktura a jednoduché usporadani systému pomahaji
predchazet chybam. Systém HACS Ize navic provozovat i na
pocitaci bez Windows a zpoplatnénych ovladacich rozhra-
nich. HACS je plné integrovano do pracovniho prostredi.

Rizeni:

Heidenhain TNC640 - =—"
C12/C22/C32/C42/C52 +vsechny MTm

Heidenhain iTNC 530 s HSCI -
c22/C60

Siemens S840 Dsl -

Intuitivné ovladany software nabizi na osazovacim stanovi-
Sti i v fizeni stroje prehled véech relevantnich dat: prehled
systému, vyrobni postupy, palety, postupové schéma, ulohy
a tabulku nastroju.

Vsechny noveé osazené obrobky se automaticky zaradi do
postupového schématu. Pomoci definice zakazek se maze
kdykoliv ovlivnit priorita, a tim poradi obrabéni. Postupoveé
schéma Ize také pomoci pretazeni (drag and drop) nové
setridit.

HACS NA OPEN HOUSE 2015

Na Open House Hermle bude systémem HACS vybaven je-
den vymeénik palet PW 150 a prvni IH systém. Podle soucas-
né projektoveé Urovné se IH systémy - na rozdil od vymenikd
palet - budou systémem HACS vybavovat jen doplnkove.

Pohled do vyméniku palet PW 250 s osazovacim stanovistém (vlevo), 4nasobnym zasobnikem (vzadu), pojizdéci jednotkou (vpredu)
a do pracovniho prostoru stroje (vpravo).
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POSTUPOVE SCHEMA (PLAYLIST)

1 Chronologicky postup. Uprava pomoci pretazeni (drag and drop).
2 Stav nastroje.

3 Cas spusteni.
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Uspésné zavedeni:
Generativni vyroba pomoci technologi

Spole¢nost Hermle Maschinenbau GmbH (HMG) v Ottobrunnu -

100% dcerina spolecnost Hermle AG - nabizi jiz vice nez dva roky
technologii MPA (metoda nanaseni kovového prasku), jejiz potencial je
srovnatelny s technikou 3D tisku - v tomto pripadé vSak pro kovoveé
materialy. Prvni nasazeni zvladla technologie bravurné (viz vedle uve-

dend strucna zprava uzivatele).

Spolec¢nost HMG, jako poskytovatel sluzeb v generativni vyrobé, nedisponuje jiZ jen rozsah-
lymi teoretickymi znalostmi a mnoha vyrobenymi dily z nejriznéjsich obor( testovanymi pri
provoznich podminkach, ale i praktickymi zkusenostmi pri vyrobé. Spole¢nosti Hermle se tak
podarilo vyvinout a na trh uvést funkéni metodu pro generativni vyrobu dil. Cilem je pokraco-
vat v optimalizaci metody a vyuzit vSechny moznosti, které nabizi: Pro vSechny dily, které se
triskovym obrabénim viibec nevyrabéji nebo vyrabéji jen ¢astecné.

FUNGOVANI METODY

Pomoci technologie MPA se z kovového
prasku vyrabéji dily, které Ize pouzivat za
provoznich podminek. MPA technologie je
metoda tepelného vstrikovani kovového
prasku. Umoznuje generativni vyrobu velko-
objemovych dild s témér libovolnou vnitini
geometrii.

= T e v R 1
s e = s 1=

NANASENI MATERIALU A TRISKOVE OBRA-
BENI JEDNIM STROJEM

Pri nanaseni materialu se ¢astice prasku po-
moci nosného plynu zrychli na velmi vysokou
rychlost a tryskou se nanaseji na podklad.
Jednotka pro nanaseni kovového prasku je
integrovana do 5osého obrabéciho centra Hermle. Osvédcena technika triskového obrabéni

Vlastni firemni software Cam pro projektovani, simulaci a
monitorovani vyrobnich procest

Hermle je tak rozsifena o rozmanité moznosti generativni vyroby.

KOMBINACE NANASEN{ MATERIALU A TRiISKOVEHO OBRABEN

Integrace nanaseci jednotky do 5osého obrabéciho centra Hermle umoznuje hybridni vyrobni
procesy, pfi kterych Ize v jednom stroji kombinovat nandseni materialu a triskové obrabéni.
Nandaseni materialu se provadi postupné, vzdy jen podle toho, jak jsou prislusné obrysy dilu pfi-
stupné pro frézovani. Po provedeni obrabéni obrys( se zase prejde k nanaseni materialu. Timto
zpUsobem se vytvori téleso s masivnim objemem ze dvou nebo vice materiald.

Programy, ve kterych se stridaji nanaseci a triskové obrabéci postupy, se vytvareji pomoci
vlastniho softwaru CAD/CAM pro proces MPA s nazvem MPA Studio. Tento software
umoznuje postupnou analyzu, kterd je nutna pro nanaseni materialu
a obrabhéni geometrie dilt. Simulace celého pribéhu procesu i
funkce zajisténi kvality pro kontrolu vyrobenych dil( délaji

. \ ze softwaru flexibilni a véestranny nastroj pro technolo-
b ' g@iMPA

' MATERIALY - KOVOVY PRASEK
\ Zakladnim materialem pro tuto metodu nanaseni jsou

kovove prasky s velikosti zrna od 25 do 75 um. Pomoci

vyplhovych materialt rozpustnych ve vodé Ize vytvorit
vnitfni geometrické tvary a vybrani. Po dokonceni vyroby
se material z dilu vymyje, takze vzniknou pozadované
dutiny.

it gy

D
&.‘}

Pouziti nastroje s integrovanymi médénymi jadry. Genera-
tivni vyroba s pouzitim dvou material umoznuje kombino
vané odvadeéni tepla chladicim kanalem a médénymi jadry.
Materialy: ocel pro praci za tepla 1.2344 a cista méd.

Zpracovavat |ze nasledujici materialy:

- 1.2344 kalitelnou ocel pro praci za tepla

- 1.2367 kalitelnou ocel pro préci za tepla

- 1.4404 nerezovou ocel

- tézké kovy (Cista méd, bronz)

- lehkeé kovy (titan, hlinik)

- vypliovy materiadl pro vnitfni geometrické tvary
(rozpustny ve vodé)

OBROBKY

Metodou MPA Ize vyrabét temperovatelné nastroje a
vlozky do forem s vnitinimi chladicimi kanaly nebo
integrovanymi topnymi prvky. Vyrabét Ize i kulaté
dily s témito vlastnostmi.

ANALYZA MATERIALU A KONTROLA KVALITY

Pri vyrobé dilt vysoké kvality je nutné optimalné
sladit parametry procesu s kazdym pouzitym kovo-
vym praskem. Vlastnosti vzniklé struktury se ovéruji
dlouhymi sériemi zkousek s referencnimi dily.

Kromeé zkousek dild v tlaku a v tahu vytvarime i
vybrusy pro prohlizeni dilu svételnym mikroskopem.
Pri az 1000nasobném zvétseni Ize ziskat informace
o0 prilnuti ¢astic a vrstvy, poréznosti a pfipadnych
vmeéstcich.

VYROBNI PROCES NA PRIKLADU
"CHLADICIHO KANALU"

Jednotlivé kroky metody jsou popsany vpravo v clanku
"Strucné vysvétleni technologie MPA'

Nastroj s vlozenymi funkénimi dily: topnymi
prvky, termoclanky, trubkami

DALSI INFORMACE:
www.hermle-generativ-fertigen.de

VYROBN{ PROCES NA PRIKLADU
"ROTACNIHO DiLU"

Jednotlivé kroky metody jsou popsany vpravo v clanku
"Struéné vysvétleni technologie MPA".




Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Info-Center/Anwenderberichte.

METODA
V PREHLEDU

STRUCNE VYSVETLENi TECHNOLOGIE MPA

1POLOTOVAR Y
NA TECHNICKE INOVACE
FREZOVANI
- material se ubira z polotovaru
- soucast v tomto stavu muaze pripravit i zakaznik

— N / s ’ Zleva: Klaus Holzer, mistr v oddéleni konstrukce forem a
NANASENI G e n e rat | V n I Vy rO b a p O m O Cl odpovédny za projekt MPA, Gerhard Gorbach, vedouci oddéleni
- naplnéni vyfrézovaného vychoziho materialu ' . ’ v vyrobnich zafizeni, Helmut Béhler, mistr oddéleni frézovani a

i Y V teChnO|Og|e M PA V praX| - USpeCh obsluha stroje Mathias Huf, vSichni ze spolecnosti Julius Blum

nosnym materialem [FOZDUStﬂym ve VOde] GmbH v zavodé 3 v rakouském Hochstu/Vorarlbergu.

pro inovatory technologii a vyrobkd,
FREZOVANI NOSNEHO MATERIALU DO TVARU | v t | B| G bH ®
- vytvoreni tvaru nosného materialu Spo eCcnostl JU IUS um m d ﬁ um
(rozpustného ve vodé) Herm|e AGI

NANASENI KONSTRUKCNIHO MATERIALU

- nanaseni nastrojové oceli na plochu PARTNERSTVI V POVEDOMI 0BOU SILNYCH HRACU Gerhard Gorbach po Usp&sném testu prohlasil: "Tato technolo-
Pokud je to mozné a smysluplnég, tak vsazime vzdy na gie ma celou radu prednosti, které nejsou vidét hned na prvni
ODSTRANENI NOSNEHO MATERIALU nejnovejsi technologie a metody a pristupujeme k projektdm pohled. Generativni vyroba v podobé technologie MPA od firmy
- odstranéni nosného materialu s tfistupfovou metodou hodnoceni”, fika Gerhard Gorbach, Hermle skryva pro spolec¢nost Blum jesté mnoho potencialu,
(rozpustného ve vodé) z obrobku vedouci vyrobnich zafizeni spolecnosti Julius Blum GmbH v ktery budeme realizovat spolecné s nasim partnerem Hermle."

Héchstu. Prezentace nové technologie MPA pro generativni
vyrobu kompanent nastrojd a forem pro vstfikovani a tlakove www.blum.com
liti nas nakonec presvédcila.

PRESVEDCIVY TEST V PRAXI: __- § . -

NASTROJOVE DUTINY VYROBENE TECHNOLOGI{ MPA
POUZITi CHLAZENEHO NASTROJE Jako referenéni projekt zvolili Gerhard Gorbach, vedouci

vyrobnich zafizeni a Klaus Holzer, mistr v oddéleni kon- Plastové kryci viko
S0sd konfigurace stroj(t Hermle s technologii MPA umozuje na strukce forem a odpovédny za projekt generativni vyro- zhotovené pomaci
povrchu polotovaru volného tvaru u obrysd vytvorit chlazeni. A R ) ) ) (ctroit benvch
Material: ocel pro praci za tepla 1.2367. by/MPA, plastovy dil "kryci vika". "Doposud jsme nastroje nastroju vyrobeny

Ly Ly Ly o , metodou MPA.
k tomuto Ucelu museli narocné vyrabét ze dvou dild, které se

pak musely spojovat pajenim. Ponévadz jsme kvuli velkému
poctu kust pracovali s nékolika vstrikovacimi nastroji, které pri

vstrikovani ne zcela jednoduchych krycich vik musely odolavat Technologie MPA Hermle je metoda tepelného vstrikovani
vnitfnimu tlaku 100 bar a dosti vysokym taktovacim frekven- kovového prasku pro generativni vyrobu forem a nastroju,
cim, stale se opakovaly projevy opotrebeni.” stejné jako specialnich strojovych dilG. Nanaseci jednotka
pro generativni vytvoreni obrobku pomaci riiznych mate-
S technologii MPA od firmy Hermle jsou odpovédni pracovni- riald je integrovana v Sosém vysokovykonném obrabécim
ci ve spolecnosti Julius Blum GmbH velmi spokojeni nejen z centru.
dlvodu kvality vstrikovani a kvili nepretrzité kontrolovanému
chlazeni, ale i z Pro kompletni vyrobu obrobku se nanaseni materialu
dlvodd kratsi pomoci technologie MPA kombinuje s presnou technologii
doby cyklua's 5osého triskového obrabéni od firmy Hermle AG. Diky
tim spojenym plnicimu materialu rozpustnému ve vodeg, ktery se na konci
zvysenim produk- vyroby vyplachne, |ze vytvaret kanaly a komplexni dutiny,
tivity za jednotku stejné jako podriznuti. Zavérecné tepelné osetreni optima-
c¢asu. lizuje strukturu materialu a navic zajisti tvrdost dilu resp.

povrchu podle prani zakaznika.

Technologie MPA od Hermle je zakaznikdm spolecnosti
Hermle k dispozici exkluzivngé jako kompletni sluzba a
obsahuje poradenstvi, kontrolu proveditelnosti, prohlidky
materiald, optimalizaci konstrukee dildi, vyrobu (i s poloto-
varem od zakaznika) a tepelné osetreni.

Obrazek dokumentuje slozitost pouziti nastroje v temperovaném nastrojovém
systému pro nepretrzité chlazeni pfi vyrobé funkéné integrovanych, vysoce
kvalitnich krycich vik (vyrobenych vstrikovanim).
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ROZMERY DI

Vlevo Jan Kusters, jednatel Kusters Precision Parts a vpravo
Geert Cox, Managing Director ze spolecnosti Hermle Nederland
B.V., pred samostatné provozovanym 5osym vysokovykonnym
obrabécim centrem C50U pro vyrobu velkych dil(i, jako napf.
hlinikovych soucasti pro letadla.

KUSTERS

EXPEATS

/

ODBORNICI NA PRESNE DILY -

JIZ VICE NEZ 40 LET

Z prodlouzeného ponku technologickym partne-
rem pro vyrobni techniku: Ze spolec¢nosti Kusters
Precision Parts v nizozemském Oss se stal zadany
poskytovatel sluzeb. Kusters Precisions Parts
nabizi zakaznikdm Siroké spektrum vyrobnich
technologii, které zahrnuje discipliny frézovani,
soustruzeni, elektrojiskrové obrabéni a brouseni a
je doplnéno méfici technikou a montazi.

NOVE DIMENZE ANEB: OBROBKY
VELIKOSTI "KRABICE OD BOT" JSOU
MINULOST] ...

Podstatnou ¢ast zaujima frézovani v doslova
véech rozmérech, protoze zatimco se ve firmé
Kusters drive zamérovali na obrobky do velikosti
maximalné ,krabice od bot" (J.Kusters), dnes
rozméry dilt az cca 1000 x 1100 x 700 mm
nepredstavuji Zadnou zvlastni vyzvu. Vidét to
je na aktualnim strojovém parku, ktery byl v
poslednich 10. letech stale znovu obnovovan
a rozSifovan. Totéz plati o Urovni automatizace

¥

"‘*h{g :

LU
NEHRAJI ROLI..

Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Info-Center/Anwenderberichte.

Dlouhodoby Uspéch v tvrdé konkurenci diky
know-how v oblasti 50sého obrabéni, rozsirujicim

se strojovym pracovnim prostorim a prislusneé

7

v

prizpusobené Urovni automatizace.

vyroby jednotlivych dild, malych a stfednich sérii.

Jan Kusters si totiz vzdy byl a je dobre védom
toho, ze svym zakaznikdim musi nabidnout jak
nejnovéjsi technologie, tak i vyhodné ceny: ,Nasi
zakaznici od nas vyzaduji reprodukovatelnou
presnost, rychlé dodavky v danych terminech,
kreativni a predevsim hospodarna reseni. Naroky
prudce rostou, a to nejen kvli obrovské integraci
funkci v mechatronice, coz ma za nasledek mno-
které musi mit vysoky stupen komplexnosti a
musi byt presné v rozsahu p.

VYTYCENY CiL: V OBSLUZNEM A
BEZOBSLUZNEM TRISMENNEM PROVOZU
VYRABET 168 HODIN TYDNE

Novinky ve strojovém parku spolec¢nosti Kusters
Precision Parts: dvé obrabéci centra Hermle pro
velké dily typu C50U resp. C50UP a jeden stroj
C22UP pro malé a stredné velké obrobky. Zatim-
co stroj C50U je dimenzovan jako samostatny
systém pro univerzalné flexibilni a obsluzné
obrabéni velkoformatovych obrobkd, druhy stroj
C50UP je vybaven vyménikem palet pro bez-

Velky pracovni prostor (1000 x 1100 x 700 mm, X-Y-Z) Sosého obrabéciho centra C 50 UP a NC naklapéci otocny sttl o priméru

700 mm pro palety o rozmérech 800 x 800 mm pro upnuti obrobkd

o hmotnosti az 2000 kg.

obsluzny provoz. To je pripad i mensiho Sosého
obrabéciho centra C 22 UP, které disponuje vyme-
nikem palet typu PW 150 s 11 misty pro palety.

Stroj C 22 UP pri svych kompaktnich rozme-
rech nabizi velky pracovni prostor o rozmérech
450 x 600 x 330 mm (X-Y-Z), v integrovaném
zasobniku nastroji ma pripravenych 65 nastroj
a v pridavném zasobniku dalsich 87 nastrojd a je
vybaven naklapécim oto¢nym stolem o primé-
ru 320 mm. 50sa obrabéci centra C50U resp.
C50UP poskytuji pracovni prostory o rozmérech
1000 x 1100 x 700 mm (X-Y-Z), ze zasobniku
nastrojl dodavaji az 60 nastroj( a dalsich 41 na-
strojll je pfipraveno v pridavném zasobniku a jsou
vybavena naklapécimi oto¢nymi stoly o priiméru
700 mm pro palety o rozmérech 800 x 800 mm.

OBRABENI U KUSTERS PRECISION PARTS TAK
POKRYVA VELIKOSTI OBROBKU OD NEKOLIKA
MILIMETRU AZ PO TEMER 1m’.

Jan Kusters povazuje zménu strategie za naprosto
spravnou: "Zatimco dfive jsme byli silni predevsim
ve vyrobé prototypu a jednotlivych kust, dnes
jsme diky vyssimu stupni automatizace v 50sém
obrabéni a manipulaci s obrobky silni i ve vyrobé
malych a stfedné velkych sérii. Pomoci strojd
Hermle jsme schopni na prani zakaznika obrabét
témer vsechno a postupné nahrazujeme i pavodni
technologie, kdy napt. 5osé frézovani nahrazuje
elektrojiskrové obrabéni nebo tvrdé frézovani
nahrazuje souradnicové brouseni, ¢imz docilujeme
dal$i optimalizace nakladd.”

www.kustersexperts.nl

TERMINY VELETRHL

MTMS BRUSEL /BELGIE
25.03.2015 - 27.03.2015
MECSPE PARMA/ITALIE
26.03.2015 - 28.03.2015
CIMT PEKING/CINA
20.04.2015 - 25.04.2015
OPEN HOUSE
GOSHEIM/NEMECKO
22.04.2015 - 25.04.2015
MOULDING EXPO
STUTTGART/NEMECKO
05.05.2015 - 08.05.2015
METALLOOBRABOTKA MOSKVA /RUSKO
25.05.2015 - 29.05.2015
MACHTOOL POZNAN/POLSKO
09.06.2015 - 12.06.2015
RAPID TECH ERFURT/NEMECKO
10.06.2015 - 11.06.2015
VALNA HROMADA
GOSHEIM/NEMECKO
08.07.2015

NEMECKO

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Gosheim, Deutschland
www.hermle.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Gosheim, Deutschland
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle-generativ-fertigen.de

Predvadéci stredisko Hermle Kassel-Lohfelden
@ HERMLE awt.kassel@hermle.de
frEzovatlpe www.hermle.de
BELGIE
ey Hermle Belgien

4 HERMLE www.hermle-nederland.nl

Belgias

BULHARSKO
R __ Hermle Southeast Europe
i HERMLE Sofie, Bulharsko
E Europe www.hermle.bg
CiNA
B _ N Hermle China

& HERMLE Shanghai Representative Office
e a Beijing Representative Office
www.hermle.de

DANSKO, FINSKO, NORSKO
E a3

a4 HAERMLE
i

Hermle Nordic
pobocka Arslev, Dansko
www.hermle-nordic.dk

ITALIE
E Hermle Italia Sr.l.
a4 HAERMLE

Rodano, Italie

hermle-italia.it

NIZOZEMSKO

BN Hermle Nederland B.V.

i HERMLE Venlo-Blerick, Nizozemsko
NederndBy www.hermle-nederland.nl

RAKOUSKO

BN Hermle Osterreich

@ HERMLE pobocka Vocklabruck, Rakousko
Seterrech www.hermle-austria.de

POLSKO

R 3 Hermle Polska

@ HERMLE pobocka Varsava, Polsko
[ www.hermle.pl

RUSKO

ey Hermle Vostok 000

 HERMLE Moskva, Rusko
000 Bocro www.hermle-vostok.ru

SVYCARSKO

BN Hermle (Schweiz) AG

d HERMLE Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
[ETERL — www.hermle-schweiz.ch

™ Hermle WWE AG

Baar / Zug, Svycarsko

4 HERMLE
WWEA www.hermle-vostok.ru

CESKA REPUBLIKA
o

a4 HNERNMLE

Hermle Ceska republika
organizacni slozka.

pobocka Praha, Ceska republika
www.hermle.cz

USA

E_ N Hermle Machine Co. LLC
- Franklin/WI, USA

R 4 www.hermlemachine.com

Tiraz

Vlydavatel:

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG
IndustriestraBe 8- 12 - D-78559 Gosheim
Telefon +49 (0)7426 95-0

Fax +49 (0)7426 95-6110
info@hermle.de - www.hermle.de
Redakce, koncepce: Udo Hipp

Graficka Uprava Stdpol. die andere agentur.
Prispévky o uzivatelich: Edgar Grun

- www.suedpol.com

Fotografie Inspiration w.inspirations.de
Hermle AG - zakaznici spolecnosti Hermle
Tisk: Straub Druck + Medien - Schramberg

Tyto informace jsou nezavazné. Dékujeme redakcim a n

souhlas s pouzitim zverejnénych odbornych clanku a reportazi s uzivateli




