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El iTNC 530 en modelo HSCI y nuevas variantes de mesas ‘ ;

Prototipado rapido de componentes de gran complejidad
especial para clientes de Hermle
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de los sectores de fabricacion de cristal,
técnica de herramientas y técnica de arranque de viruta
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EMPRESA.

Prefacio

Estimados/as amigos/as vy clientes,
queridos/as empleados/as:

Atras queda un afio ajetreado, el 75° aniversario de nuestra
empresa, y ya tenemos la mirada puesta en el 2014, igualmente
lleno de desafios. La inseguridad permanece y todos los signos
siguen aconsejando mantener la precaucion. No obstante,
nuestra abultada cartera de pedidos significa que ya en el primer
trimestre del proximo afo produciremos a una elevada capacidad
y, por ello, queremos expresar nuestro mas sincero agradecimiento a
nuestros clientes por depositar su confianza en nuestros productos.

También el afo que viene presentaremos innovaciones. En el
Open House que se celebrara del 9 al 12 de abril, debutara un
nuevo modelo de maquina, que estara listo para su suministro
inmediatamente después.

Con dos proyectos de edificacion en la sede de Gosheim nos
preparamos para hacer frente a las crecientes exigencias del
mercado. Hemos empezado a construir un restaurante para
invitados con el fin de hacer la estancia en Hermle a nuestros
visitantes lo mas agradable posible. Este anexo a nuestro
edificio de administracion entrard en funcionamiento en abril
de 2014 y se someterd a la prueba de fuego con motivo de la
Open House. En ese mismo mes empezaremos también a
levantar una nave de montaje. Al finalizar, la division Hermle
Leibinger Systemtechnik se trasladara de Tuttlingen a
Gosheim. La nueva nave nos ofrece unas condiciones optimas
de produccidn para soluciones de automatizacion,
construcciones especiales y el montaje de nuestro mayor
centro de mecanizado, el C60.

Yo personalmente he decidido abandonar el puesto de portavoz
de la Junta Directiva, que he ejercido durante largos afos, el 31
de marzo de 2014. El trabajo en Hermle ha presentado muchos
desafios, pero ha sido emocionante y satisfactorio al mismo
tiempo y me ha reportado una gran satisfaccion hasta la fecha.
Por ello, mi despedida no es absoluta y seguiré ligado
estrechamente a la empresa. Nos seguiremos cruzando con
frecuencia a pesar de que acompanaré con algo mas de distancia
al equipo de Hermle. La responsabilidad de la empresa recaera en
las espaldas de mis companeros de la Junta Directiva, Gunther
Beck, Franz-Xaver Bernhard y Alfons Betting, todos ellos
veteranos en la Junta y personas de gran competencia. A ellos
y a la plantilla les deseo que sigan cosechando éxitos en el
futuro.

Quiero agradecerlos a todos los muchos y excelentes contac-
tos, las conversaciones y encuentros interesantes, y los largos
anos de buena colaboracion.

Un saludo a todos y mis mas sinceros agradecimientos,
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Dietmar Hermle

recision en toda:

Las diferentes mesas circulares orientables CN ofrecen los requisitos ideales para introducirse en el mundo de la tecnologia

www.hermle.de/c400

DE ANIVERSARIO
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40 anos
Manfred Mielke

25 anos
Stefan Mauch
Hermann Ritter
Holger Steger
Gerd Zisterer
Edgar Staiger

10 anos
Oliver Stengelin
Tanja Niebel
Linda Bernhard
Markus Braun
Michele De Luca
Bernd Dreher
Sven Engler
Daniel Feldi
Matthias Haller
Stefan Hermle
Ralf Mller
Richard Ritter
Kevin Simon
Johannes Weber
Harald Friz

Kai Bacher

Lars Hofmann
Rita Lach
Wolfgang Zimmerer
Veronika Seifriz
Peter Tilitz
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" . DATOS TECNICOS
; aS d I m e n S I 0 n e S Recorrido X-Y-Z: 850 - 700 - 500 mm

N°® revoluciones: 15000/ 18000 ipm

El C 400 es la version revisada de Hermle del C 400 Avances r3pidos lineales X-Y-Z: 35 m/min
basic: un centro de mecanizado dindmico disefiado
para introducirse en el mecanizado de 5 ejes/5 lados.
El manejo se simplifica alin mas gracias a las nuevas
unidades de control, a la ampliacion de las funciones
y a la incorporacion de otras adicionales.

Aceleracion lineal X-Y-Z: 6m/s?

Confral: iTNC 530

DIMENSION DE LAS PIEZAS
El C 400 dispone de:

- La amplia gama de giro de Ias piezas en el espacio de lrabajo.
- El sprovechamiento de la zona de desplazamiento complefa.
- El amplio circulo de colision enlre los Iaterales de la mesa.

COMPETENCIA PROBADA

Con el C 400 apostamos por nuestra competencia principal en la tecnologia de 5 ejes, cuyas
ventajas pueden aprovecharse plenamente en la mesa con accionamiento sinfin. Todas las mesas
se fabrican en su totalidad en la sede de Gosheim.

El nuevo centro de mecanizado mejorado, con la construccion de tipo caballete modificada,
puede mecanizar piezas de hasta 600 kg de manera dinamica y simultaneamente en 5 ejes y

5 lados. Un gran nimero de funciones permiten fabricar piezas de manera rentable y con gran
precision. Los materiales en los que el arranque de virutas es especialmente dificil se fresan
dentro de un plazo de tiempo récord y con una exactitud inmejaorable: todo ello con una precision
muy elevada y con una disponibilidad de la maguina muy alta.

MESAS DE SUJECION

Mesa fija de sujecion
Supeirficie de sujecion: 1070 x 700 mm
Carga max. de la mesa: 2000 kg
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Mesa circular orientable CN
Supefficie de sujecion: @440 mm
Carga max. de la mesa: 400 kg

Placas de sujecion adicionales
Superficie de sujecion: 920 x 490 mm

Mesa circular orientable CN
Superficie de sujecion: 0650 x 540 mm
Carga max. de la mesa: 600 kg

Informacion adicional
www.hermle.de /c400/tischvarianten
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MATERIALES - POLVO METALICO

El material base para el método de mode- |
lado es el polvo meldlico conungrano
de 25 a 75 um. Las geomelrias inferiores
y los cortes posteriores pueden efecfuar- |
se con ayuda de un malerial de rellena
soluble en agua. Al concluir el procesa

de acabado, se lava el componenfey
surgen los huecos deseados.

Pueden procesarse los materiales

siguientes: =

- Acero de herramientas para el frabajo e_n
caliente 1.2344 templable (H13)

- Aceroinoxidable 1.4404 (316L)

- Material de relleno para geomelrias interiores |

m——

(soluble en agua)

— Cabre, bronce, litanio, efc.

1
o
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PIEZAS —

Con el proceso MPA pueden fabricarse
herramientas templables y moldes con
canales de refrigeracion interiores o con
elementos calentadores integrados. Tam- |
bién es posible oblener componentes ]
redondos que cumplan estos requisifos. |

PROTOTIPADO RAP!

CON LA TECN

La empresa Hermle Maschinenbau GmbH (HMG), con sede en Ottobrun

(en las cercanfas de Munich), es una sociedad subsidiaria de |a fabrica de
magquinaria Berthold Hermle AG y comienza su andadura con la tecnologia
MPA (del aleman: proceso de moldeo por pulvimetalurgia). HMG dispone de
un amplio conocimiento y de muchos componentes probados en condiciones
de produccion en los sectores mas diversos debido a su actividad en el
acabado por prototipado rapido.

MOLDEO Y ARRANQUE DE VIRUTA EN UNA MAQUINA

La tecnologia MPA permite fabricar componentes con polvo metalico que pue-
den utilizarse en condiciones de produccion. Esta tecnologia es un método de
inyeccion de polvo metalico y hace posible el acabado por prototipado rapido
de componentes de grandes volUimenes para casi cualquier tipo de geometria
interior.

Silbato de 1.2344
(acero de herramientas para el trabajo en
caliente, H13).

bol con canal de re

ERMLE

Maschinenbau GmbH

DO
0LOGIA MPA

ADICION DE MATERIALES Y ARRANQUE DE VIRUTAS COMBINADOS

La integracion de la unidad de moldeo en un centro de mecanizado de 5 ejes
de Hermle permite efectuar procesos de acabado hibridos en los que se com-
bina el moldeo de materiales y el arranque de virutas en una sola maquina.
Para crear los programas con rutas alternantes de moldeo y arranque de
virutas se emplea MPA Studio, el software CAD/CAM desarrollado especial-
mente para el proceso MPA. La simulacién del ciclo completo del proceso

y las funciones de aseguramiento de la calidad hacen del software una herra-
mienta flexible y versatil para la tecnologia MPA:

ANALISIS DE MATERIALES Y CONTROL DE CALIDAD

El acabado de componentes exige la adaptacion optima de los parametros
del proceso para cada tipo de polvo metalico utilizado. Las caracteristicas de
la consistencia generada se determinan en completas series de ensayos con
componentes de referencia.

WWW.HERMLE-HMG.DE
SALES HMG@HERMLE.DE
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VERSATILIDAD DE FRESAD
PARA EL ARTE DEL CRISTA

El fabricante francés de cristal artistico Lalique utiliza la tecnologia alemana de
mecanizado de 5 ejes para fabricar modelos, moldes y herramientas complejas
y para crear texturas en productos de lujo de alta calidad.

RENE LALIQUE

... nacié en 1860 en Ay, en la Champania francesa, y fue uno de los artesanos
joyeros y cristaleros mas conocidos del art déco v, en especial, de la variante
francesa del modernismo, el art nouveau.

Hasta su muerte en 1945, R. Lalique paso de dibujante y disefiador de joyas
a su fabricacidn vy, posteriormente, se convirtié en empresario. En sus talleres
y fabricas se producia sobre todo cristal, modelado segun sus propios disefios
artisticos.

En 1921, tras la primera guerra mundial, inaugurd una fabrica mayor en
Wingen-sur-Moder (Alsacia), hoy en dia el centro de fabricacion de cristal
artistico de la empresa Lalique, que da trabajo a unos 500 empleados/as en
todo el mundo.

EL CRISTAL DE PLOMO AUNA TRADICION Y MODERNIDAD

Las altas exigencias de los clientes y las propias de la empresa proporcio-
nan la inspiracion para desarrollar, construir y realizar el acabado
de los modelos, formas y herramientas en el centro francés. Alli
se fabrican hasta 60 herramientas de moldes nuevas de grados

de dificultad muy diferentes. Como la tendencia es fabricar
productos de cristal cada vez mas grandes y en _ i a
piezas exclusivas, se ha establecido un centro de e
mecanizado que permite racionalizar el proceso
completo de segmentos de herramientas. Como
la fabricacion convencional de herramientas en
varias etapas de mecanizado y con tecnologia de
3 ejes no ofrecia una suficiente rentabilidad, se
decidio pasar a la tecnologia de 5 ejes.

UN GRAN PASO ADELANTE CON LA TECNOLOGIA
DE 5 EJES

Durante la larga fase de evaluacion y ensayo, solo un
producto convencia realmente a Christian Vollmer y a
sus compafieros: el centro de mecanizado de alto /_.rji--'
rendimiento CNC de 5 ejes C 30 U de Hermle.

La maquina dispone de unas zonas de desplazamiento y de trabajo relati-
vamente grandes, caracteristicas que responde a las exigencias de la cons-
truccion de herramientas y de moldes de Lalique en cuanto al mecanizado
completo de piezas de herramientas grandes. Equipado con la mesa circular
orientable CN de 630 mm de didmetro, ofrece unas posibilidades insospecha-
das al servicio de la creatividad para el mecanizado completo de 5 ejes. En la
actualidad, el C 30 U permite realizar el acabado de prototipos y modelos de
materiales, asi como herramientas y segmentos de herramientas de fundicion
especial y acero para herramientas. Ademas, con ¢l se efectdan, p. ej., mecani-
zados decorativos y de texturas en productos de cristal fundido.

Para completar todos estos mecanizados de una sola pasada o en pocas etapas
de moldeo, la maquina dispone de un almacén de herramientas con 32 pues-
tos, que sirven para todos los procesos. Las herramientas estan sujetas en un
alojamiento HSK-AB3 vy rotan segun la seleccion efectuada o dependiendo de
la combinacion del material a mecanizar, de la herramienta adecuada y de los
parametros optimos a hasta 18.000 rpm.

VERSION ESTANDAR DEL CENTRO DE MECANIZADO C 30 U CON LA
POTENCIA ADECUADA
Al final, Christian Vollmer apostd por dar un salto cualitativo en
el acabado de moldes, herramientas, modelos, prototipos y en el
mecanizado de cristal y se decidié por el centro
‘.g de mecanizado C 30 U de Hermle. "En almacén
] tenemos unos cuantos miles de herramientas
para moldes de productos que se utilizan raras
veces porgue se trata de piezas exclusivas o de
series muy limitadas. Para satisfacer las elevadas
exigencias de nuestros clientes de todo el mundo,
constituye una ventaja decisiva poder fresar direc-
tamente cavidades desbastando y rectificando en
procesos seguidos.

Esto ahorra el trabajo de manipulacion, mucho tiempo
y, por lo tanto, costes. Utilizamos el centro de mecani-
zado para todos los trabajos relacionados, porque el
modelo y la calidad de la maquina satisfacen a la
perfeccion todas las aplicaciones que necesitamos.

www.lalique.com

De izquierda a derecha: Christian Vollmer (Director de
construccion de moldes y de herramientas) y Coskun Yesiltas
(programador y operador de maquinas para la construccion

de moldes y de herramientas) ante el centro de mecanizado
de alto rendimiento CNC de 5 ejes C 30 U, equipado con el
control Heidenhain iTNC 530, especialmente apropiado para la
construccion de moldes y de herramientas

Espacio de trabajo del centro de mecanizado C 30 U de Hermle
con mesa circular orientable CN (@ 630 mm) para el mecanizado
completo de 5 ejes de los prototipos, modelos y segmentos de
herramientas mas exigentes con conformacion en 3D.

Herramienta de moldeo con fresado de filigrana para un cuenco
con detalles refinados

Otra herramienta de moldeo de fundicion especial para la
construccion de moldes con la que colar una escultura de
cristal exclusiva.
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Consulte la totalidad de nuestros articulos en www.hermle.de
en la seccion Noticias/Reportajes sobre usuarios.
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RACIONALIZACION DE LA PROBUECIC
DE HERRAMIENTAS-ESPEC

Hofmeister s.r.o., el especialista checo en herramientas especiales,
satisface la demanda de herramientas especiales para arranque de
viruta de sus clientes con ayuda del centro de mecanizado de Hermle.

Una pequena seleccion de fresas
especiales de Hofmeister s.r.o.
desarrolladas, producidas y
completadas con placas de corte
de inversion estandar a peticion de
clientes,

/ 4
HOFMEISTER

HOFMEISTER S.R.0.

La empresa fue fundada en 1990 por Vaclav Hofmeister y su
competencia en la produccion de piezas de precision traspasa las
fronteras de la Republica Checa.

Tras la incorporacion de Jindrich Hofmeister, se pasa a suministrar
herramientas de arranque por viruta y piezas de precision a las
industrias checas del metal.

A dia de hoy, en la empresa de Pilsen de los hermanos Hofmeister
trabajan 110 personas, de las cuales 60 se ocupan de la produccion
mecanica, apoyadas por una amplia gama de herramientas estandar
de diferentes fabricantes y por la competencia de herramientas
especiales.

Ademas, la empresa aprovecha su competencia en herramientas
y el conocimiento sobre el arranque de virutas con la produccion
por CNC de piezas de precision para diferentes sectores industriales.

SINERGIAS Y APROVECHAMIENTO COHERENTE

Las prestaciones que hoy gozan de amplia reputacion son el resulta-
do de unos empleados excelentes y de un parque de maquinas a su
altura. Jindrich Hofmeister explica sin rodeos: "cuando empezamos
con la gama de suministro de herramientas pretendiamaos crear

un catalogo completo para poder satisfacer todos los deseos de
nuestros clientes.

Para realizar mecanizados cada vez mas exigentes con calidad y de
manera rentable, nos decidimos a fabricar herramientas especiales
a partir de herramientas estandar o de placas de corte de inversion.
Apostamos, entre otras, por maquinas-herramienta de precision
alemanas para poder fabricar herramientas especiales de forma ra-
cional y con calidad. Con dos centros de mecanizado CNC de 5 ejes
de Hermle hemos podido ampliar de manera decisiva nuestras
posibilidades de mecanizado vy, al mismo tiempo, hemos ganado

en capacidad que ahora podemos aprovechar al maximo para la
produccion de herramientas y prestaciones de técnica de arranque
de viruta en jornadas de 2 a 3 turnos".

Los centros de mecanizado de Hermle se utilizan sobre todo para
producir los portaherramientas de herramientas especiales comple-
jas con la tecnologia de 5 ejes. Esto se efectia con muchisima mas
rapidez, con una precision mas constante y, sobre todo, de manera
mucho mas versatil que antes.

ALES

De izquierda a derecha: Pavel Kozmin (Desarrollo, Construccion y Aseguramiento de
calidad), Jindrich Hofmeister (Director ejecutivo y uno de los propietarios), Jiri Nemecek
(operario de la maguina) de Hofmeister s.r.o. en Pilsen (Republica Checa). A la derecha:
Pavel Nemecek (Director de Ventas de Hermle Republica Checa en Praga) responsable
del cliente Hofmeister

Mecanizado de un portaherramientas especial muy largo con luneta en el centro de
mecanizado C 40 U de Hermle; la luneta esté colocada en un carro y permite mecanizar
piezas largas y onduladas de hasta 250 mm.

MECANIZADO COMPLETO DE 5 EJES DE HERRAMIENTAS
COMPLEJAS

Los compafieros de produccion elogian la productividad, la gran
flexibilidad de aplicacion, la estabilidad y la precision a largo plazo
de los dos centros de mecanizado C 20 U y C 40 U de Hermle.

En el centro de mecanizado de alto rendimiento CNC de 5 ejes

C 20 U se produce la mayoria de los cuerpos base de herramientas
y herramientas especiales para clientes, mientras que en el C 40 U,
mas grande, se mecanizan portaherramientas largos y piezas
especiales largas.

DOS CENTROS DE MECANIZADO PARA CUBRIR UN AMPLIO
ESPECTRO DE PIEZAS

Seguidamente, Jindrich Hofmeister opina: "los completos almace-
nes estandar de herramientas de los centros de mecanizado de
Hermle nos permiten afiadir a la jornada de tres turnos con plantilla
completa un turno con plantilla reducida los fines de semana para
realizar mecanizados de herramientas y piezas complejas con un
tiempo de realizacion mayor empleando varias maquinas. Asi, la
productividad y la rentahilidad de la produccion aumenta y los
clientes reciben mucho antes sus herramientas especiales".

www.hofmeister.cz



Consulte la totalidad de nuestros articulos en www.hermle.de
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El fabricante francés de cristal artistico Lalique utiliza la tecnologia alemana de
mecanizado de 5 ejes para fabricar modelos, moldes y herramientas complejas
y para crear texturas en productos de lujo de alta calidad.
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Hocherl & Reisingc
Zerspanungstechnik Gmk

DESDE 1991

En este afio fundan Josef Reisinger (fallecido

en 2007) y Herbert Hocherl la empresa Hocherl
& Reisinger Zerspanungstechnik GmbH en
Walderbach (Baviera). El especialista en tecno-
logia era, en sus principios, un clasico taller de
dos personas. En la actualidad, se ha convertido
en una empresa modelo y cuenta con mas de
80 empleados. Para satisfacer en todo momento
las exigencias de sus clientes, la empresa se
concentra en todas las tecnologias importantes,
como torneado, fresado, rectificado y abrasion y
produce desde siempre piezas con un parque de
magquinas de CNC adecuado para ello. Herbert
Hocherl comenta sobre la colaboracion "real” con

Hermle: "antes, la region de Cham era una zona
pobre. En la actualidad, la industria esta muy
desarrollada. Por esta razén, no quisimos sacrificar
bajo ninguin concepto en potencia, precision ni dis-
ponibilidad técnica, sobre todo en fresado, y una
de las primeras magquinas que adquirimos fue una
fresadora universal UWF 1001/HTC de Hermle.

DE LAS FRESADORAS UNIVERSALES CON
CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS...

Mas adelante, dos fresadoras universales y algu-
nos tornos y maguinas convencionales conforma-
ban la base del prospero negocio. Hoy en dia, en
los 6500 m2 de la nave de produccion, se utilizan
21 centros de mecanizado, de los cuales nada
menos que 18 unidades disponen del equipa-
miento tecnoldgico completo para el mecanizado
completo de 5 ejes/5 lados simultaneos. Herbert
Haocherl afiade, no sin cierto orgullo: " las primeras
magquinas de Hermle siguen en activo, lo que de-
muestra la gran calidad y precision a largo plazo.

En la actualidad, disponemos de varios centros de
5 ejes de Hermle de las series C 600 Uy C 800 U
y, sobre todo, de C 40 U, C 42 U, y una de la serie
C 50 U MT. Gracias a que hemos incorporado
maquinas de la Ultima generacion, hemos podido
ir incrementando siempre el espectro para realizar
mecanizados completos exigentes."

..A CENTROS DE MECANIZADO DE ALTO
RENDIMIENTO CNC DE 5 EJES CON AUTOMA-
TIZACION DE ROBOTS O CON TECNOLOGIA DE
TORNEADO INTEGRADA

Seguidamente, Herbert Hocherl opina sobre la
colaboracién con Hermle y el éxito que a ello
debe su compafiia: "con los amplios servicios

de las maquinas de Hermle ampliamos nuestra
competencia en mecanizado a piezas cada vez
mayores. Estamos especialmente satisfechos con
la fiabilidad de las maquinas y con el servicio
técnico prestado hasta la fecha.

L1 i

De izquierda a derecha: Herbert Hocherl (Director Ejecutivo de
Hocherl & Reisinger Zerspanungstechnik GmbH) y Josef Paulus
(Director de Produccion por Fresado, también de la Hocherl &
Reisinger) v, a la derecha, Manfred Moser (comercial de Hermle
+ Partner Vertriebs GmbH), responsable del cliente Hocherl &
Reisinger, ante la célula robotizada RS3 del sistema de produc-
cion flexible FFS

Como el creciente aumento de la productividad

y el grado de automatizacion de las maquinas

nos permite producir de manera rentable series
medias, en la actualidad nos concentramos en

el espectro de produccion de prototipos, piezas
individuales y series pequefias. Principalmente fa-
bricamos piezas de acero inoxidable y de aluminio
en un una jornada de tres turnos.

En especial, el mecanizado de piezas de acero
inoxidable suele pasar factura a las maquinas y
herramientas, pero después de tantos afos, no
parece que esto afecte a las maquinas de Hermle".

www.hoecherl-reisinger.de

Derecha: el "parque de Hermle" en los 6.500 m2 del centro de produccion de Hocherl & Reisinger en Walderbach (Baviera).
Entre otros, se utiliza el sistema de produccion flexible (FFS), compuesto de dos centros de mecanizado de alto
rendimiento CNC de 5 ejes C 42 U y el sistema de robot RS3 con almacén de herramientas.

Izquierda: robot manipulando un palet de piezas; el robot extrae un palet de la estanteria y lo posa sobre la mesa de la maquina.
Primero retira el palet con la pieza acabada y lo coloca en el almacén. Ademas, el robot dispone del equipamiento correspondiente
para hacerse cargo de manipular los palets arriba y abajo del puesto de preparacion.




l | R S O S Consulte toda nuestra oferta de cursos en www.hermle.de FECHAS
L en la seccidn de Prestaciones/Formacion. EUROMOLD FRANCFORT (ALEMANIA)

03/12/013 - 06/12/2013

NORTEC HAMBURGO (ALEMANIA)
21/01/2014 - 24/01/2014

METAV DUSSELDORF (ALEMANIA)
11/03/2014 - 15/03/2014
TECHNISHOW UTRECHT (PAISES BAJ0S)
11/03/2014 - 14/03/2014

MECSPE-EUROSTAMPI PARMA (ITALIA)

27/03/2014 - 28/03/2014
VERKTOGMNYASTIKER ODENSE (DINAMARCA)
01/04/2014 - 04/04/2014 ;
OPEN HOUSE GOSHEIM (ALEMANIA]
09/04/2014 - 12/04/2014

INTERTOOL VIENA (AUSTRIA)

06/05/2014 - 09/05/2014

ASAMBLEA GENERAL

GOSHEIM (ALEMANIA)

02/07/2014

ALEMANIA

Le enseflamos a obtener el mejor resultado con nuestros productos de
manera rentable. Nuestro equipo docente estara encantado de conocerle.

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Gosheim (Alemania)
www.hermle-partner-vertrieb.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Tuttlingen (Alemania)
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn (Alemania)

I - e www.hermle.de
Todos los cursos pueden reservarse en Gosheim y en nuestro cenfro de demaosiracion o
dE KBSSEI'I-LthEIden. en Kassel-Lohfelden
. — 5 awt kassel@hermle.de
—— = www.hermle.de
BELGICA
Ty Hermle Bélgica
SEMINARIOS ESTANDAR —— Wl PERSONA DE CONTACTO (i
E oy Hermle Southeast Europe

& HERMLE Soffa (Bulgaria)
R www.hermle.bg

- HEIDENHAIN BASIC, FUNDAMENTOS HELGA NANN i
Adquisicion de seguridad en el manejo vy la programacion de maquinas CNC en 3 ejes SUSANNE DRESEN
- HEIDENHAIN UPGRADE Teléfono: +49 (0)7426 95-6179 ~ Shanghal Representativ Office
Manejo vy programacion de las Ultimas funciones Fax: +49 (0)7426 95-6184 AV e Represenite G
- HEIDENHAIN ADD ON LASER, MEDICION DE HERRAMIENTAS www.hermle.de/dienstleistungen DINAMARCA. FINLANDIA, NORUEGA
Adquisicion de seguridad en Ia'medicién y el control de herramientas AWT-Schulungen@hermle.de P T
- HEIDENHAIN ADD ON, GESTION DE HERRAMIENTAS HSCI/TNC640/TCS & HERMLE Sede de Arslev (Dinamarca)
L, . . . . , L 3 et N 4 www.hermle-nordic.dk
Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion de la herramienta y del almacén adicional z
- HEIDENHAIN BASIC, PROGRAMACION DE CONTORNOS LIBRES TALIA
Programacian de contornos complejos en el control L Hermle ltalia Sl

i HERMLE Rodano (Italia)
— www.hermle-italia.it

- HEIDENHAIN ORIENTACION DE PLANOS (FUNDAMENTOS)
- HEIDENHAIN ADVANCED, ORIENTACION DE PLANOS (AMPLIACION)
- HEIDENHAIN BASIC, ORIENTACION, CICLO 19
Adquisicion de seguridad en el manejo v la programacion de maquinas CNC en 5 ejes
- HEIDENHAIN BASIC MILLTURN

PAISES BAJOS

B o Hermle Nederland B.V.
& HERMLE Venlo-Blerick (Paises Bajos)
NederandBY. www.hermle-nederland.nl

AUSTRIA
Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion de maquinas MT P ol Ao
- HEIDENHAIN BAS'C, USUARIOS CAM a rif.‘u\“u“-u.i SP\dP (?P, \/D‘k\adhmrk (Austria)
Opciones del control iTNC 530 referentes a la programacion CAM. —
. . . POLONIA
Sugerencias para el postprocesamiento en el sistema CAM.
_—y Hermle Polska
4 HERMLE Sede de Varsovia (Polonia)
e www.hermle.pl
RUSIA
- SIEMENS BASIC SHOPMILL PL (POWERLINE)
. Hermle Vostok 000
- SIEMENS BASIC DIN I1SO PL a ﬂr—é‘l*ll—r— Moscu (Rusia)
- SIEMENS BASIC SHOPMILL SL OPERATE (SOLUTIONLINE) - el ok
- SIEMENS BASIC DIN 1SO SL OPERATE SUIZA
_— Hermle (Suiza) AG

Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion de maquinas CNC en 3 ejes
- SIEMENS ADD ON LASER, MEDICION DE HERRAMIENTAS

Adquisicion de seguridad en la medicion y el control de herramientas
- HEIDENHAIN ADD ON, GESTION DE HERRAMIENTAS TDI / TCS

Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion del almacén de herramientas
- SIEMENS BASIC, ORIENTACION

Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion de maquinas CNC en 5 ejes
- SIEMENS BASIC MILLTURN

=ny = B N
4 HAERMLE Neuhausen am Rheinfall (Suiza)
- www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Baar / Zug (Suiza)
www.hermle-vostok.ru

Hermle Ceska Republika
Organizacni slozka.

Sede de Praga (Republica Checa)
www.hermle.cz

Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion de maquinas MT EE. UU.
A.—J Hermle Machine Co. LLC
a ERMLE Franklin/WI (EE.UU)
4 www.hermlemachine.com
Nota legal
Editor Maschinenfabrik Berthold Hermle AG
08 CURSUS ESPECIALES Industriestrasse 8- 12 - D-78559 Gosheim
— Teléfono +49 (0)7426 95-0
Fax +49 (0)7426 95-6110
info@hermle.de - www.hermle.de
Redaccion, concepto: Udo Hipp
- HEIDENHAIN BASIC, CAMBIADOR DE PALETS 150/ 160/850 Maquetacion: Stdpol. die andere agentur. - www.suedpol.com
o ' ) B ) Reportajes sobre usuarios: Edgar Grundler
Adquisicion de seguridad en el manejo y la programacion de centros de mecanizado con Fotos Inspirations - www.inspirations.de

Hermle AG - Hermle Kunden
Impresion Straub Druck + Medien - Schramberg
Esta informacion no es vinculante. Agradecemos a las redacciones y a las
editoras el permiso otorgado para utilizar articulos técnicos y reportajes
sobre usuarios ya publicados.

cambiador de palets
- HEIDENHAIN BASIC PCS4/RS05
Adquisicion de seguridad en el manejo de células robotizadas




