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Uvodem

Vazeni obchodni pratelé a zakaznici,
milé kolegyné a kolegove,

rok 2019 se chyli ke konci a je ovlivnén mnoha ne-
jistotami, které se netykaji jen strojirenstvi. Spolec-
nost ocekava celorocni pokles obdrzenych objed-
navek v ramci celého koncernu az o 20 %. Vérni
nasemu mottu "Zivé spolecnosti” jsme jiz upravili
vyrobni plany i pracovni dobu zaméstnanct podle
nizstho nakupniho chovani. | pres hrozici ekono-
micky pokles bylo do firmy Hermle AG s 30 ucni
a 11 studenty prijato nejvice novych zamést-
nanct v historii firmy. U nadchazejicich investic
se jisté hlavné zamérime na novou budovu pro
zcela novou vyrobu plecht ve mésté Zimmern
0.R. Zde by méla byt vyroba zahajena jiz v roce
2020.

zinarodni oborovy veletrh, EMO v Hannoveru.
Co se tyce Ucasti, tak bylo zaregistrovano jiz jen
117000 navstévniku. Veletrh EMO si vSak doka-
zal udrzet povést predniho mezinarodniho vele-
trhu. Protoze pravé ze zahranici bylo zaregistro-
vano vice navstévnikl nez pred dvéma lety.
Spole¢nost Hermle dokazala svym stankem pre-
svedcit navstévniky a predstavila Sest modell
stroju, dva vybavené automatizacnimi resenimi a
dvé oblasti své ptsobnosti "Digitalni moduly" a "Ge-
nerativni vyrobu". Vice nez dvé tretiny novych
kontaktd jsme take ziskali ze zahranici.

Do roku 2020 se divame se smisenymi pocity,
avSak budeme i nadale podporovat dalsi vyvoj
nasich produkt, jak pfi aktualizaci modeld, tak
| pfi rozvijejicim se podnikani s vlastnimi auto-

matiza¢nimi feSenimi a digitalizaci Hermle. Jiz ted

si poznamenejte jeden z nejdulezitéjSich termint v
roce 2020. Open House Hermle od 22. do 25.
dubna 2020 v Gosheimu. Jiz dnes Vas na tuto akci
srdecné zveme.

Preji Vam i Vasim rodinam poZehnané vanocni
svatky. Stalé zdravi a dobry a Uspésny rok 2020.

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen pfedstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

NOVE
ROZHRANI
NAVIGATOR

DALSI DIGITALNI
MODUL.

Mnoho vyrobnich provozl dnes prechazi na digitalni technologie.
Hermle vam poskytne podporu na vasi cesté k Primyslu 4.0 a Smart Factory.

Nabizime ¢etna softwarova reseni, ktera zvysi vasi efektivitu, presnost a produktivitu. Nase digitalni komponenty tak urcuji budouci vyvoj
chytré vyroby: inteligentni fizeni prace a transparentni vyrobni procesy; inteligentni vyladéni strojd, vyroba bez papiru a sofistikované
technologické cykly, jakoz i moznost dalkové nebo preventivni Udrzby. Na letosnim Open House predstavila firma Hermle dalsi digitalni
modul "Navigator" s novou koncepci ovladani. Uzivatelské rozhrani Navigator je vlastnim vyvojovym produktem firmy bez dodatecnych
nakladl pro zakazniky, které Ize pouzit nezavisle na typu rizeni. Rozhrani Navigator optimalizované pro dotykovou aplikaci je modernim
uzivatelskym rozhranim. Intuitivni ovladani s grafickym privodcem nabidkami usnadni obsluze stroje kazdodenni praci.

K obecnému rizeni stroje slouzi interaktivni tlacitka znazornéna na plose Navigator. Zaroven |ze pfimo na 3D znazornéni stroje volit a na-
stavovat vSechna vybaveni stroje, jako napr. interni privod chladiciho maziva, dopravnik trisek nebo odsavani mlhy z chladici emulze. V
uzivatelském rozhrani Navigator se obsluze transparentné zobrazuji vSechny relevantni informace a vsechna nastaveni udrzby. Dal$i vy-
hodou je pfimé vyvolani provozniho navodu. Navigator tak prispiva k véts$imu pohaodli a efektivité kazdodenni prace.

interaktivni tlacitka
pro fizeni stroje
@

NOVE ROZHRANI NAVIGATOR

primé vyvolani
provozniho navodu

3D znazorneéni
© vlastni vyvoj bez dodateénych nakladd Bl
pro zakazniky

pouziti nezavisle na typu fizeni

optimalizované pro dotykoveé aplikace

+

(+)

© intuitivni ovladani diky grafickému
pruvodci nabidkami

+

vetsi pohodli a efektivita pri
kazdodenni praci
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DIGITALNI ..
SPRAVA NASTROJO

AUTOMATICKY VYSSI EFEKTIVITA.

Dulezitou soucasti soucasné i budouci chytré vyroby je digitalni sprava nastroju. U firmy Hermle to znamena, ze se geometricka data
nastroju automatizované prenaseji do stroje. Ve vetsiné vyrobnich podnikl jesté data nastroje zadava obsluha stroje manualné. To je nejen
zdlouhavé a narocné, ale i riskantni: v pripadé chybného zadani hrozi nebezpeci kolize stroje a s ni spojeny vypadek vyroby. Proto poma-
hame nasim zakaznikdm pri prechodu na digitalni spravu nastroju. Aktualné jsou na vybér dvé moznosti.

KODOVANi NASTRO)JU BALLUFF

Pri kédovani nastroji Balluff jsou vSechna data geometrie nastroje ulozena na jednom ¢ipu RFID nadrzéku  Pomoci rozhrani identifikace nastroje Datamatrix nabizi Hermle standardizovany prenos dat z data-
nastroje. VSechna data nastroje jsou tak kdykoliv bezpecné spojena s nastrojem. Nastroj se tak mize  baze nastrojl do prednastavovaciho zafizeni firmy Zoller do spravy nastrojd Hermle. Identifikace na-
pouzit i na jinych strojich. Pri vkladani nastroje se data geometrie nastroje automatizované prenaseji do  stroje se provadi skenovanim jednoznacného ID nastroje, které je umisténo ve formeé kodu Datamatrix na
spravy nastroji Hermle. Pri vykladani se zase automatizované na cip zapisi korekéni idaje a zbyvajicidoba  drzéku nastroje. Toto reseni je hospodarnou alternativou pro zakazniky, kteri své nastroje koduji prostred-
Zivotnosti. Zajistén je tak maximalni uzivatelsky komfort pri vyssi dostupnosti stroje. nictvim laserového popisovani nebo nalepkovych stitkd.

SKENOVANI

@L"@ DATAMATRIX
co)

&l : =

Jak kontaktoval Hermle AG

Telefon: +49 (0) 7426/95-0

Nasi odbornici Vam pfi spoleéné konzultaci radi poradi, Fax:+49 (0] 7426/95-1309
ktera moznost se lépe hodi pro Vs podnik. info@hermle.de www.hermle.de




VYROBKY.

PREHLED

OBROBKU
A VYROBKU

KONSTRUKCNICH RADY PRO VSECHNY
POZADAVKY OBRABENI

V teorii nabizeji obrabéci centra Hermle presvedcivé vykonove Udaje. V praxi jsou
mozna nejlepsimi stroji na svété. Na zakladé vzorovych obrabéni a vyrobkd si mazete
udélat alespon hruby prehled o spektru vykonnosti nasich stroju.

VIDEA K OBRABENI

www.hermle.de/videos
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628,00 m?

Nakladni prostor (dx$xv) . 36,50 x 6,40 x 4,40 m
Max. uziteéné zatizeni . 120 t (civilni verze)
Dolet s nakladem

4800 km s uzitecnym zatizenim 120.t / 12000 km s uzitecnym zatizenim 40 t .

Letadlo Antonov AN-124 mUze pro vykladani a nakladani odklopit naharu jak zad,.tak i

predni ¢ast a zpristupnit tak loznou plochu tvaru valce.

KDYZTO NEKDY
MUSI JiT MIMORADNE

RYCHLE!

HERMLE NECHAVA DO USA LETECKY PREPRAVIT TRI 50SA VYSOKOVY-
KONNA OBRABECI CENTRA MODEL C 42 U S AUTOMATICKYM RESENIM -
UMOZNI TO PREPRAVNI LETADLO ANTONQV AN-124.

Obrabéci centra Hermle slouzi k racionalnimu obrabéni kovovych dilG a pouzivaji se ve vysoce narocnych odvétvich, jako je letectvi a kosmonautika, lékarska technika, stro-
jirenstvi a presné strojirenstvi, abychom jmenovali alespon néktera odvétvi. Se stroji, které pri frézovani a soustruzeni dosahuji presnost v jednomistnych hodnotach pym
(lidsky vlas ma @ pfiblizné 70 pm), se pfi prepravé musi zachazet velmi opatrné. Vétsina stroji Hermle se tak po celém svété prepravuje bud na nakladnich autech s pneumatic-
kym odpruzenim nebo prostrednictvim namorni dopravy. Ale nékdy jsou ¢as penize a musi se jednat velmi rychle.

Dne 11. fijna 2019 proto byla tfi obrabéci centra Hermle typu C 42 U dynamic,
kazdé s manipulacnim systémem HS flex, dopravovana letadlem Antonov AN-124
(jednim z nejvétsich prepravnich letadel na svété) - z letisté ve Stuttgartu do
Arizony v USA. Stroje o hmotnosti cca 14 tunarozméry $ x vx h 3,50 x 3,50 x 4,50
metrd a dalSich 8 tun za kazdy manipulacni systém HS flex a prislusenstvi - cel-
kova hmotnost nakladu byla tedy 80 tun, byly specialni firmou Allgaier GmbH
z mésta Neu-Ulm prevezeny Sesti nakladnimi auty na letisté a odborné ulozeny
a upevnény v nakladnim prostoru letadla Antonov.

V$echno probihalo v klidu a s naprostym soustredénim - chyby zde nejsou povoleny.
Tato preprava byla vyjimec¢nou udalosti i pro letisté Stuttgart, protoze odtud
Antonov AN-124 s nakladem nestartuje pfrilis ¢asto.

Presné ve 12.00 zahdjil Antonov svoji cestu do USA. Se dvéma zastavkami pro tan-
kovani paliva, v Keflaviku (Island) a Montrealu (Kanada) dosahl vytouzeny naklad
svého cile v Arizoné (USA). Po dal$im tydnu, kdy probihala instalace a uvedeni do
provozu, budou tfi stroje u naseho koncového zakaznika jiz vyrabét prvni dily, a to
i plné automatizovane.

"l_ll"l_llll
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AUTOMATIZACE, )
DIGITALIZACE A PLNY
VYKON STROJE

EMQO 20183

Na EMO 2019 od 16.-21. zafi se spolecnost Hermle predstavila se $esti stroji. Vérni mottu veletrhu "Smart technologies driving tomorrow's
production” jsme navic uskutecnili specialni prehlidku nasich digitalnich moduld. Prini byly detailné predstaveny tfi oblasti "Digital Production’,
"Digital Operation" a "Digital Service" - se zamérenim na témata transparentnosti, efektivity a usnadnéni obsluhy. Velké oblibé se u navstévni-
kd stanku z celého svéta pritom tésilo predevs$im nové uzivatelské rozhrani Navigator a individualné prizpdsobitelna domovska obrazovka.
Dal$im magnetem pro verejnost bylo nové rozhrani UMATI pro jednoduché propojeni rliznych obrabécich strojd. Své misto ve veletrznim stan-
ku o velikosti 560 m? nalezl i sektor generativni vyroby se souc¢astmi vyrobenymi pomoci technologie MPA.

Veletrh EMO 2019 byl pro firmu Hermle naprostym Uspéchem. ProtozZe zejména v této nejisté dobé urcuje v oboru smérovani dal$iho vyvoje
vyrobni techniky. Z toho samoziejmé nejvice profituji technologicky vedouci firmy.

SAVETH

OPEN HOUSE, GOSH

EDATE

EIM 22.-25.04.2020

-
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HONERMEIER

Zerspanungstechnik

Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.

ol

Dva zasobnikové moduly systému HS flex nabizeji misto pro 15 palet.

Firma HZT Honermeier Zerspanungstechnik vyrabi tvareci nastroje, komponenty, méridla a prototypy pro strojare. Proto neni zadna
zakazka stejna jako jina. Kvuli flexibilnimu a soucasné efektivnimu obrabéni investovala firma Honermeier do 50sého obrabéciho centra

s pripojenou automatizaci od Hermle.

nahore, zleva doprava Christian Sieks, pfiprava prace, Marco Laute, CAD/CAM pro-

gramovani, Lars Honermeier, reditel firmy HZT Honermeier Zerspanungstechnik dole
osazovani, zatimco stroj obrabi - velka vyhoda automatizace pomoci HS flex

Firma HZT Honermeier Zerspanungstechnik ve mésté Blnde
v Severnim Poryni-Vestfalsku vyrabi prototypy, jednotlivé dily
a série pro polygraficky a potravinarsky primysl a také pro
strojirenstvi a automobilovy prdmysl. V roce 2001 zahdjil Lars
Honermeier vlastni podnikani a od té doby vsazi na flexibilni
vyrobu, stejné jako na osobni vztahy se svymi obchodnimi part-
nery.

V Uspésném rodinném podniku nyni pracuje dvanact odbornikd.
Vytvareji CNC programy a vyvijeji hospodarné strategie trisko-
vého obrabéni a upnuti. Obrobky obrabi také na frézovacich
centrech od firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG. "N&s
prvni stroj Hermle byl - z financ¢nich ddvod( - pouzity 3osy
stroj", vzpomina si Honermeier. Zhruba pred péti lety nasledova-
lo kompaktni obrabéci centrum konstrukéni rady C 12 U. "Je to
pravé mnoho malickosti, které usnadnuji kazdodenni praci”, vy-
svétluje reditel a jako priklad uvadi spravu nastroji: "Misto ruc-
niho vyhledavani stroj Hermle po simulaci ukaze, zda jsou k dis-
pozici potfebné nastroje."

DIKY AUTOMATIZACI ODPADA DALSI SMENA

V zajmu vyfrizeni vétsiho objemu zakazek s obvyklou kvalitou
a rychlosti se Lars Honermeier v roce 2018 rozhod! investovat
do automatizace misto zavedeni druhé smény. Jeho obavy, ze
bude kvili manipulaénimu systému HS flex omezena pristup-
nost, byly rozptyleny pfi navstévé a podrobné konzultaci ve fir-
mé Hermle v Gosheimu, a tak si objednal obrabéci centrum kon-
strukéni rady C 400 U - véetné manipulacniho systému.

"DULEZITE JSOU DOBY CHODU
VRETENA, A TY SE DIKY AUTO-
MATIZACI ZVYSUJI"

Vyhoda: Odborny pracovnik mdze z postranniho osazovaciho
stanovisté pres den provadét potfebna osazovani paralelné s
hlavnim ¢asem a pozdéji nechat bézet triskové obrabéni az do
vecera. "Dulezité jsou doby chodu vietena, a ty se diky automa-
tizaci zvysuji", ozfejmuje Honermeier. Diky softwarovému rese-
ni HIMS (Hermle Information Software Monitoring) ma pfitom
stale o vSem prehled. Centralni monitorovaci nastroj neposkytu-
je jen Ziveé stav a podrobné vyhodnoceni vyvoje stavu stroje, ale
v pripadé néjaké udalosti nebo chyby stroje odesle e-mail.

nahore Vyrobni centrum Hermle u firmy HZT Honermeier tvori Sosé obrabéci centrum
C 400 U a automatizacni feseni HS flex.

Pomoci Fizeni prace HACS (Hermle Automation Control System)
obrabéci planuji zakazky a nastavuji jejich priority, vypocitavaji
dobu chodu a pouziti nastrojd a mohou dynamicky ménit postu-
pové schéma. "Vyclenime tak méné dulezité ukoly, které si pak
stroj prevezme ke zpracovani, kdyz se naskytne vhodné casové
okno", vysvétluje Honermeier. NapomUze to predchazet prosto-

jum a optimalizovat vytiZeni.

"Moje ocekavani byla vice nez splnéna", shrnuje zakladatel fir-
my. VSechno, od poradenstvi pres uvedeni do provozu az po
servis, padle néj probéhlo optimalné. Uplné se také zbavil své
pocatecni nedtvéry ohledné ¢elniho pripojeni automatizacniho
reseni: "Neudélal bych to jinak. Pokud budeme znovu investo-
vat, tak v této konstelaci."

hzt-honermeier.de



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.
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zleva doprava Benjamin Finck, produktovy manazer, Swen Emde, vedouci firmy, nastrojovy technik

Benjamin Paulus z firmy Recyclinghof-Diemelsee Emde oHG.

Jak diky chybéjici profesni perspektivé a davere v nasledujici generaci maze vzniknout Uspésny podnik pro vyrobu nastroju a forem, ukazuje
Swen Emde. Po zaloZeni firmy v roce 2016 hned investoval do 5osého obrabéciho centra Hermle s presvédcenim, Zze pomoci néj bude moci
presné a efektivné obrabét nastroje a dily strojd, aniz by riskoval vypadky vyroby.

Swen Emde je vyuceny nastrojovy mechanik. Poté, co ho neu-
spokojily jeho kariérni vyhlidky ve firmé, kde absolvoval odbor-
nou pfipravu, nastoupil ve 26 letech do firmy svého otce. Wilf-
ried Emde jiz 23 let vyrabi druhové ¢isty granulat z plastovych
zbytkd v recyklacni firmé Recyclinghof Diemelsee. Po slozeni
zkousek na mistra v oboru jemna mechanika zacal Swen Emde
rozvijet napad rozsifit firmu svého otce o obchodni odvétvi vy-
roby nastroji a forem.

Kromé tri pracovist CAD/CAM si vybudoval strojovy park, ke
kterému kromé dratového rezaciho zarizeni a soustruhu patri
i dvé obrabéci centra z firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle
AG. "O spolehlivosti strojd Hermle jsme se mohli presvédcit jiz
u naseho predchoziho zaméstnavatele", prozradil vedouci firmy.
"Kdyz ma ¢loveék jen jeden stroj, jako my na zacatku podnikani,
musi se na néj moci stoprocentné spolehnout", potvrzuje Benja-
min Finck. Pracuje jako projektovy manazer a nechal se od
Swena Emde zhruba pred tfemi lety presvédcit, aby s nim vy-
tvoril oddéleni vyroby nastrojd. NejdUlezitéjsim strojem v tomto
oddéleni je Sosé centrum C 400 U, pomoci néjz Emde kromé
tvarecich nastroji pro primysl plastd vyrabi i prototypy pro
nabytkarsky a automobilovy prdmysl. Rok poté investoval do
stroje C 400 V. Toto 30sé obrabéci centrum pouziva predevsim
k tomu, aby rychle a efektivné pripravil obrobky pro pfesné ob-
rabéni na Sosém stroji.

nahore Diky své presnosti dosahuje stroj C 400 U vysokou opakovanou presnost,
kterou Emde pozaduje

NEPRETRZITE NASAZENI

Programovani frézovacich center se provadi vyhradné pres po-
¢ita¢ pomoci HSM Works nebo SolidCAM. Doba nasledného ob-
rabéni jednotlivych obrok( je od dvou az po 80 hodin. To zna-
mena: Zatimco vyroba nastroji probiha v cisté jednosménném
provozu s péti zaméstnanci, 50sé obrabéci centrum bézi az do
noci. Zretelné se tim zvysuje produktivita malého podniku. "Pa-
tri k tomu prirozené i diveéra ve stroj, ze bude i pfi bezobsluzné
smeéné pracovat bez problémU", zddraznuje Emde.

"PATRI K TOMU PRIROZENE | DU-
VERA VE STROJ, ZE BUDE | PRI
BEZOBSLUZNE SMENE PRACOVAT
BEZ PROBLEMU"

Firma Hermle byla i rozhodujicim kontaktnim mistem, kdyz Slo
o0 konkrétni problém pfi vyrobé: "U jedné malé série jsme celili
pozadavku vysoustruzit plochy uvnitf dilu", vzpomina si Finck.
Konzultant nakonec nabidl reseni pomoci interpolacniho sou-
struzeni. "Diky aktualizaci fizeni s pfidavnym programem jsme
mohli rotacné symetrické obrysy v pozadované kvalité povrchu
vytvorit pomoci jednoho frézovaciho nastroje", doplhuje projek-
tovy manazer. Podle Swena Emde je tato moznost velkou pred-
nosti: "Jsme jednou z mala firem v okrese severniho Hesenska,
kterd mulze nabidnout interpolacni soustruzeni”, zddraznuje
Swen Emde.

nahore Co stroj a jeho obsluha umi, ukazuje Swen Emde na poharu pro mistrovstvi svéta,
ktery vyfrézoval u prilezitosti posledniho MS.

"VSechno probihd tak, jak jsme si to predstavovali", shrnuje
Swen Emde. PricemzZ s ohledem na vysoké vytizeni by jednu
véc udélal jinak: "Z dnesniho pohledu bychom navic investovali
do automatizaéniho reseni."

recyclinghof-diemelsee.de




Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.
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Gage & Tooling

WO 2591

WO 2591

zleva Jason Heerema, odpovédny za marketing a specialni projekty (vlevo), a Joanna Heerema, majitelka a feditelka

firmy Arbor Gage & Tooling.

Cas jsou penize. A ne kazda investice opravdu usetfi ¢as. Tuto zkusenost udélala Joanna Heerema, feditelka firmy Arbor Gage &
Tooling. Kvalita, presnost a rychlé procesy byl cil, kterého oklikou dosahla az u firmy Hermle: S Sosymi frézovacimi centry C 400
a C 650 splnuje vysoké naroky na vyrobu pripravkd pri znacné kratSich ¢asech obrabéni.

Arbor Gage & Tooling je rodinny podnik s 50 zaméstnanci ve
mesté Grand Rapids, Michigan, USA. Podnik, ktery v roce 1978
zalozil Ed Heerema, se z pouhého vyrobce modelll stal pozado-
vanym poskytovatelem sluzeb pro vyrobu pfipravkd, méfidel
a prototyp0. V jeho cele nyni stoji Joanna Heerema.

Pri analyze oddéleni triskového obrabéni ji byly napadné zdlou-
haveé obrabéci procesy a kontrolni méreni. "Museli jsme opravo-
vat az 40 procent dild, protoze nesplhovaly zadana kritéria",
dopliuje Joanna Heerema. Jedno 50sé obrabéci centrum mélo
proces optimalizovat.

Tento stroj jsme pouzivaly dva roky, ale poté se ve vyrobé opét
zavedly pUvodni procesy. To byl moment, kdy firma Arbor Gage
& Tooling kontaktovala spole¢nost Hermle USA, severoamerické
zastoupeni Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, a po detailni
konzultaci investovala do stroje C 400. Odpovédné osoby hodné
doufaly ve slibovanou rychlost obrabéni, spolehlivost a pres-
nost, stejné jako na vysokou kvalitu povrch(.

MAXIMALNI POZADAVKY NA KVALITU A PRESNOST

Nebyli zklamani: "Kromé spolehlivosti na nas velmi zapUsobila
i presnost a malé tolerance stroji Hermle", vysvétluje Jason
Heerema, odpovédny za marketing a specialni projekty u firmy
Arbor Gage & Tooling. Dal$im dulezitym aspektem pro vyrobce
pripravk( je servis. "Kdyz kontaktuji firmu Hermle, tak vim ne-
jen to, ze rychle dostanu odpovéd, ale i to, Ze budu spolupraco-
vat s nékym, kdo tyto stroje dikladné zna. Problém se tak vyre-
$i co nejrychleji”, chvali si vedouci projektu Jacob Verduin.

Diky strojim Hermle mohla firma Arbor Gage & Tooling zkratit
své dodaci |hity ze dvanacti na pouhych osm tydn( a rozsifit

"KROME SPOLEHLIVOSTI NA NAS
VELMI ZAPUSOBILA PRESNOST
A MALE TOLERANCE STROJU
HERMLE"

tak své vyrobni kapacity. "Navic jsme vyzbrojeni na kazdou za-
kazku: Vime, ze stroj C 400 zvladne kazdou vyzvu tykajici se
kvality, presnosti a provedeni”, doplnuje Joanna Heerema.

Vsem zucastnénym bylo brzy jasné, ze i pristi Sosy frézovaci
stroj bude stroj Hermle, a jiz po roce si objednali model C 650.
"Byli jsme prvni firmou v Severni Americe, ktera vlastnila tento
novy model rady Performance-Line", zdraznuje Heerema.

"Stroj Hermle predcil nase ocekavani", fika Joanna Heerema.
"Casy fezani se zkratily o 50 procent, presnost a kvalita povr-
chu dilt dokonce znaéné prekracuje pozadavky kontroly kvali-

Zﬂ' |
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nahore Mike Veurink, CNC programator Arbor Gage & Tooling vrha zkoumavy po-
hled do stroje C 400. dole Vysledek presvédcuje: Presnost a kvalita podle firmy
Arbor Gage & Tooling znacné prekracuje pozadavky kontroly kvality.

ty. Proto jsme v minulych dvou letech mohli zdvojnasobit obrat
firmy."

Arbor Gage & Tooling pIni své plany rustu. "Ve firmé Hermle
jsme nasli spravného partnera, diky némuz si udrzujeme vyso-
kou Uroven vyroby meéridel a pripravka a mizeme ji dale rozsi-
fovat", zddraznuje Joanna Heerema. Nyni zamysli dalsi krok: au-
tomatizaci vyroby tfiskovym obrabénim.

arborgage.com
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Andreas Bruns
Zerspanungstechnik GmbH

q»

Siroka vzdalenost postranic vytvari kolizni oblast o praméru 990 milimetrd.

Andreas Bruns naléza argumenty pro obrabéci centrum Hermle velmi snadno: "Zarizeni nas presvedcuji svoji vysokou spolehlivosti
a presnosti." Vi o cem mluvi, protoze od roku 2014 rozsifil svUj strojovy park jiz o dva 5osé stroje rady High-Performance-Line -

jeden z nich s pridavnou funkci soustruzeni.

"Mnoho véci vzniklo samo od sebe", vzpomina si Andreas Bruns,
reditel firmy Andreas Bruns Zerspanungstechnik GmbH ve
meésté Isernhagen u Hannoveru. Po zaloZzeni v roce 1994 se
jeho podnik stal zadanym vyrobcem prototypl a malych sérii
pro automobilovy primysl, lékarskou techniku, vSeobecné stro-
jirenstvi a vyrobu strojnich zafizeni. "Jsou to vysoce narocné
soucasti, které pro mé maji zvlastni pritazlivost", vysvétluje
Bruns. Kromé komplexnich geometrii a vysoké presnosti oce-
nuje i tézko obrobitelné materialy, jako inkonel, titan a kvalitni
slitiny médi.

Kdo chce zvladat tak vysoké pozadavky, potrebuje mit odpovi-
dajici strojovy park. Pohled do vyrobni haly ukazuje, ze jed-
nomu vyrobci Bruns obzvlasté davéruje: Kromé zarizeni pro
soustruzeni, erodovani a rezani zde stoji ¢tyfi CNC obrabéci
centra od firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG. "N&s
prvni stroj Hermle je stary témér 20 let", pocitd Bruns. "Jeho
spolehlivost nas presvédcila." Reditel firmy tak v roce 2014 in-
vestoval do obrabéciho centra rady High-Performance C 22 UP
se systémem vymeény palet.

VYSSi PRESNOST A KRATSI PRIPRAVNE CASY

Cim vice se spole¢nost zaméfila na komplexni vyrobky, tim vice
narazely ustalené pracovni procesy na své meze. "Pokud obro-
bek vyzadoval obrabéni jak na soustruhu, tak i na fréze, risko-
vali jsme pfi zméné upnuti chyby rozmérové stalosti’, uvadi re-
ditel firmy. Aby toto riziko eliminoval, rozhod| se Bruns v roce
2018 pro koupi stroje C 42 U MT. "Kromeé vyssi presnosti profi-
tujeme u verze Mill-Turn 50sého obrabéciho centra z mimorad-
nych ¢asovych Uspor a tim nizsich nakladd na pripravu, coz
nam zase umoznuje vytvaret nové kapacity."

5osé frézovaci a soustruznické centrum bylo dodano a uvedeno
do provozu v listopadu 2018. "Pfi tom probihalo vSechno per-
fektné", potvrzuje reditel firmy. Obsluha zvykla na zachazeni se
strojem C 22 U vs$ak brzy zjistila, Zze technologie Mill-Turn vyza-
duje rozsirit zaskoleni. "Firma Hermle nastésti potvrdila svoji
dobrou povést i co se tyce servisu: Pokud se vyskytly pro-

blémy, byl na misté technik vétSinou jesté tentyz den", vypravi

Bruns.

vlevo Stroj C 22 UP ma systém vymeény palet, ktery obsluze umoznuje osazovani paralelné s hlavnim ¢asem. vpravo Vyroba komplexnich vyrobkd znamena maximalni

presnost u obtizné tfiskové obrohitelnych materiald.

zleva doprava Andreas Bruns, reditel firmy, s mistrem a vedoucim vyroby pred strojem
"Hermle C 42 U MT".

"JSOU TO VYSOCE NAROCNE
SOUCASTI, KTERE PRO ME MAJi
ZVLASTNI PRITAZLIVOST"

Stejné jako mnoho dalSich firem v tomto oboru zjistil, Ze je stale
pripravy ve vlastnim podniku je jeho strategii pro zaméstnance
prijemna pracovni doba v jednosménném provozu. Aby to ne-
bylo na Ukor kapacity, tak potrebuje stroje, které spolehlivé pra-
cuji v sobéstacném provozu - a to i do noci. Znamenalo to krok
smérem k automatizaci, ktery Bruns udélal v podobé nejnovéjsi
investice do stroje C 400 U se systémem HS flex. "Naroky na
dily, pravé s ohledem na jejich presnost a dostupnost, rostou
obrovskym tempem. Nastoupit musi Hermle", oddvodnuje fedi-
tel firmy. "Bodovat bude jak svoji vysokou presnosti, tak i spo-
lehlivosti”, je ujistén Bruns.

andreas-bruns.de
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Rik Denoo a jeho dcera Ann-Sofie Denoo se koncem roku 2018
odhodlali ucinit prvni krok do automatizace s firmou Hermle

Belgicky vyrobce forem Denoo Matrijzen je pokrokovou spole¢nosti. Zatimco do CNC fizeného
50sého obrabéni investovali jiz dfiv, vstoupit do automatizace se majitelé firmy Rik Denoo a jeho

dcera Ann-Sofie odhodlali az ted.

Jiz od roku 1966 firma Denoo Matrijzen z mésta Zedelgem, Belgie, navr-
huje a vyrabi vysoce kvalitni formy pro ostri, pisty a skladaci formy - od
prototypu az po malé série. Od té doby s mnoho zménilo. Maly rodinny
podnik byl jednim z prvnich ve Vlamském regionu, ktery pracoval kom-
pletné s CNC Fizenim. Rovnéz nastup do pétiosého frézovani probéhl
brzy - pred vice nez 14 lety. Tehdy dva starsi stroje nahradilo 50sé ob-
rabéci centrum od firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG. V roce
2016 zahdjil vyrobce forem 50sé simultanni obrabéni.

"Obrabime hlavné jednotlivé kusy a prilezitostné malé série. Proto jsme
doposud neméli divod automatizovat nas proces. To se vSak diky pozi-
tivnimu vyvoji v minulych letech zménilo", vypravi Ann-Sofie Denoo.
"Dalsi frézovaci stroj by nam nepomohl, nebot je v nasem regionu stale
obtiznéjsi nalézt kvalifikovany personal." Logickym ddsledkem byl na-
stup automatizace.

S ndpadem automatizovat sva 50sa obrabéci centra zacal Denoo Matrij-
zen hledat konkrétni reseni. "Jeden pristup byl, Ze vybavime jeden z na-
Sich stroji robotem a do vyrobniho procesu integrujeme prislusny soft-
ware", vysvétluje Ann-Sofie Denoo. "Tento scénar jsme porovnavali s -
0 néco drazsim - celym balikem Hermle." Nakonec jsme se rozhodli pro
vyrobce strojd z Gosheimu.

C 400 HS flex

Stroj Hermle C 400 s HS flex byl do firmy Denoo Matrijzen dodan v pro-
sinci 2018, nasledovala faze zabéhu. Skoleni poskytnuté firmou Hermle
pomohlo zaméstnanclm, aby se seznamili se strojem, s automatizova-
nym systémem a softwarem.

NOVY PRACOVNI POSTUP

"Nejvetsi zména byla v pracovnim postupu. Dfive jsme se primarné za-
byvali otdzkou, zda ten ¢i onen dil budeme obrabét na 3o0sém nebo
5o0sém stroji. Nyni se soustfedime na offline programovani nového 5osé-
ho stroje", popisuje Ann-Sophie Denoo. Po naprogramovani se zakazka
odesle do stroje. Pfi samotné vyrobé se provadi zbyvajici priprava: Pra-
covnik upne obrobky na palety a ty docasné ulozi do zasobnikového mo-
dulu.

"NYNIi SE SOUSTREDIME NA OFFLINE
PROGRAMOVANI NOVEHO 50SEHO
STROJE"

Reseni HS flex je fizeno pomoaci systému Hermle Automation-Control-
-System, ktery pomaha obsluze pri planovani vyroby a pri kalkulaci pou-
Ziti nastroji. Na dotykové obrazovce ma obsluhujici neustaly prehled
0 nevyrizenych zakazkach.

Primarné chtéla firma Denoo Matrijzen omezit ¢asy prostojl, ziskat no-
vou kapacitu a maximalizovat produktivitu. Diky automatizacnimu rese-
ni Hermle vsak tento rodinny podnik ziskava dalsi vyhody: "JelikoZ nyni
muzeme na nasem stroji Hermle C 400 v bezobsluzném provozu obrabét
predem naprogramované zakazky i o vikendu, ziskali jsme zretelnou vy-
hodu pred konkurenci", shrnuje Ann-Sofie Denoo.

denoomatrijzen.be
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